
阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

法兰式套

→ P.1303Model  VSJ

埋入式套

→ P.1301Model  VSB→ P.1297Model  VT→ P.1293Model  VS

工件

托盘托盘快换系统

能以手动作业方式更换的托盘更换作业

托盘更换

托盘快换系统

大幅缩短

设备基板

加工中心的托盘、夹具托架更换作业

装卡时间

瞬间完成

→ P.1301VZ-VSC

)用型专BVS(

水平调整专用垫片

→ P.1295VZ-VS1

)用型专VS(

水平调整用垫片

 变动。

夹紧力因油压高低而・ 

夹紧力始终保持稳定。 

不受油压高低影响，・ 

 源分离。

弹簧夹紧，可与油压・ 

实现托盘通用化，最适用于多品种小批量生产。

卡的托盘和夹具，从而大幅缩短了停机时间。

采用托盘快换系统，能快速更换已在机外侧装

通过机外侧装卡，提高设备的运转率

的托盘、夹具更换。

在因操作人员而产生的差异，可实现快速、简单

无需进行固定、定位精度调整和精度检查，不存

)度无需确认托盘或夹具更换后的精(

托盘快换系统可实现快速高精度重复定位＋夹紧。

改善装卡作业，提高生产效率

导入效果

－－

1.5～7MPa3.5～7MPa －

复动式
油压释放/紧弹簧力夹

单动式

便于安装部的加工 托盘无需设置防磨块

－

附件

特点

使用压力范围

类别

选项

)定位对象(
托盘

基板

型产品。VS本图表示

夹紧状态释放状态

定位夹紧器

定位对象

置又能实现着座确认。

着座面设有喷气孔，配合使用气密检测装

通过喷气清洁功能有效除去切削屑等异物。

喷气清洁功能和着座确认功能

可以根据用途选择夹紧力。

2.5kN ～ 40kN夹紧力为

夹紧功能

夹具的定位精度检查。

无需在机床等加工设备上进行

mμ：3重复定位精度

高精度重复定位功能

种安装方法。2本套备有※
套

动作原理

：3μm

油压零点缸

重复定位精度

实现瞬时定位和夹紧

VSJ  Model

VSB  Model

VT  Model

VS  Model

Pallet  Clamp

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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法兰式套

→ P.1303Model  VSJ

埋入式套

→ P.1301Model  VSB→ P.1297Model  VT→ P.1293Model  VS

工件

托盘托盘快换系统

能以手动作业方式更换的托盘更换作业

托盘更换

托盘快换系统

大幅缩短

设备基板

加工中心的托盘、夹具托架更换作业

装卡时间

瞬间完成

→ P.1301VZ-VSC

)用型专BVS(

水平调整专用垫片

→ P.1295VZ-VS1

)用型专VS(

水平调整用垫片

 变动。

夹紧力因油压高低而・ 

夹紧力始终保持稳定。 

不受油压高低影响，・ 

 源分离。

弹簧夹紧，可与油压・ 

实现托盘通用化，最适用于多品种小批量生产。

卡的托盘和夹具，从而大幅缩短了停机时间。

采用托盘快换系统，能快速更换已在机外侧装

通过机外侧装卡，提高设备的运转率

的托盘、夹具更换。

在因操作人员而产生的差异，可实现快速、简单

无需进行固定、定位精度调整和精度检查，不存

)度无需确认托盘或夹具更换后的精(

托盘快换系统可实现快速高精度重复定位＋夹紧。

改善装卡作业，提高生产效率

导入效果

－－

1.5～7MPa3.5～7MPa －

复动式
油压释放/紧弹簧力夹

单动式

便于安装部的加工 托盘无需设置防磨块

－

附件

特点

使用压力范围

类别

选项

)定位对象(
托盘

基板

型产品。VS本图表示

夹紧状态释放状态

定位夹紧器

定位对象

置又能实现着座确认。

着座面设有喷气孔，配合使用气密检测装

通过喷气清洁功能有效除去切削屑等异物。

喷气清洁功能和着座确认功能

可以根据用途选择夹紧力。

2.5kN ～ 40kN夹紧力为

夹紧功能

夹具的定位精度检查。

无需在机床等加工设备上进行

mμ：3重复定位精度

高精度重复定位功能

种安装方法。2本套备有※
套

动作原理

油压托盘快换系统

：3μm重复定位精度

实现瞬时定位和夹紧

VSJ  Model

VSB  Model

VT  Model

VS  Model

Pallet  Clamp

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统
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阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

2

1 1

3

2

3
3

1

4

2  VS /  VT / WVS

2

1 VSB

2

1 VS

VSB型未附带水平度调整垫片。

4

单动夹紧器专用。VS本产品是※

)专用VS水平度调整垫片 (型号表示

)夹紧器 (型号表示

)参考 (其他安装范例)专用VSB水平度调整垫片 (型号表示

夹紧器与套的组合

)套 (型号表示

A B

方形 ：   B

圆形 ：     A

法兰形状

锥形 直筒
直筒锥形

方形圆形

型是气压式托盘快换系统。   1. WVS 注意事项

安装螺栓上侧型

套VSJ
安装螺栓上侧型

套VSB

。VZ□-VSC请用户另行配备下述

)专用VSB水平度调整垫片 ( 托盘

法兰式套埋入式套

托盘

如下图的安装方式，请另行询问。※埋入式套专用。VSB本产品为※

法兰式套VSJ：复动夹紧器VT：

 A - M D-VT 0 06 0 
321

设计编号

 是指产品的版本信息。 ：  0

 VS0400 ：40

 VS0250 ：25

 VS0160 ：16

 VS0100 ：10

 VS0060 ：06

 VS0040 ：04

VS0020 ： 02

夹紧器型号对应

 VS1-VZ 0 06 0 
21

单动夹紧器VS： 埋入式套VSB：

VSB VSJ

□VSB400- ：  40

□VSB250- ：  25

□VSB160- ：  16

□VSB100- ：  10

□VSB060- ：  06

□VSB020- ：  02

套型号对应

设计编号

是指产品的版本信息。 ：  0

VS0400 ：  40

VS0250 ：  25

VS0160 / VT0160 /WVS0160 ：  16

VS0100 / VT0100 /WVS0100 ：  10

VS0060 / VT0060 /WVS0060 ：  06

VS0020 / VS0040 / VT0040 /WVS0040 ：  02

夹紧器型号对应

)多种托盘共用时 (通用套 ：  F

)导向专用 (直导套 ：  G

)单方向定位专用 (削边套 ：  C

)基准定位专用 (锥套 ：  D

功能分类

设计编号

 是指产品的版本信息。 ：  0

法兰式套  ：VSJ

埋入式套 ： VSB

套型号

 D-VSJ 06 0 
41 32

 VSC-VZ 0 06 0 
21

 D-VSB 06 0 
4 41 32

D G

)导向并夹紧 (直导销 ：  G

)定位并夹紧 (锥销 ：  D

功能分类

设计编号

是指产品的版本信息。 ：  0

直导销锥销

D G

)导向并夹紧 (直导销 ：  G

)定位并夹紧 (锥销 ：  D

功能分类

。)」 VT model 

复动夹紧器(详细规格请参考“夹紧力／提升力※ 

 16.0kN时 7MPa夹紧力  ：16

 9.9kN时 7MPa夹紧力  ：10

 6.2kN时 7MPa夹紧力  ：06

 4.0kN时 7MPa夹紧力 ： 04

夹紧力

设计编号

是指产品的版本信息。 ：  0

 40.0kN夹紧力  ：40

 25.0kN夹紧力  ：25

 16.0kN夹紧力  ：16

 10.0kN夹紧力  ：10

 6.0kN夹紧力  ：06

 4.0kN夹紧力  ：04

 2.5kN夹紧力 ： 02

夹紧力

 M D-VS 0 06 0 
321

夹紧功能 
夹紧功能＋导向功能 

个方向定位功能１夹紧功能＋ 
夹紧功能＋基准定位功能 
功能 

)通用套 VSB□-F / VSJ□-F (
)直导套 VSB□-G / VSJ□-G (
)削边套 VSB□-C / VSJ□-C (
)锥套 VSB□-D /  VSJ□-D (

套型号 

)定位销 /直导销T-M□ (/V VS
)直导销T-MG (/V VS
)锥销T-MD (/V VS
)锥销T-MD (/V VS

夹紧器型号 

直导销锥销

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VS/VTmodel  

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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2

1 1

3

2

3
3

1

4

2  VS /  VT / WVS

2

1 VSB

2

1 VS

VSB型未附带水平度调整垫片。

4

单动夹紧器专用。VS本产品是※

)专用VS水平度调整垫片 (型号表示

)夹紧器 (型号表示

)参考 (其他安装范例)专用VSB水平度调整垫片 (型号表示

夹紧器与套的组合

)套 (型号表示

A B

方形 ：   B

圆形 ：     A

法兰形状

锥形 直筒
直筒锥形

方形圆形

型是气压式托盘快换系统。   1. WVS 注意事项

安装螺栓上侧型

套VSJ
安装螺栓上侧型

套VSB

。VZ□-VSC请用户另行配备下述

)专用VSB水平度调整垫片 ( 托盘

法兰式套埋入式套

托盘

如下图的安装方式，请另行询问。※埋入式套专用。VSB本产品为※

法兰式套VSJ：复动夹紧器VT：

 A - M D-VT 0 06 0 
321

设计编号

 是指产品的版本信息。 ：  0

 VS0400 ：40

 VS0250 ：25

 VS0160 ：16

 VS0100 ：10

 VS0060 ：06

 VS0040 ：04

VS0020 ： 02

夹紧器型号对应

 VS1-VZ 0 06 0 
21

单动夹紧器VS： 埋入式套VSB：

VSB VSJ

□VSB400- ：  40

□VSB250- ：  25

□VSB160- ：  16

□VSB100- ：  10

□VSB060- ：  06

□VSB020- ：  02

套型号对应

设计编号

是指产品的版本信息。 ：  0

VS0400 ：  40

VS0250 ：  25

VS0160 / VT0160 /WVS0160 ：  16

VS0100 / VT0100 /WVS0100 ：  10

VS0060 / VT0060 /WVS0060 ：  06

VS0020 / VS0040 / VT0040 /WVS0040 ：  02

夹紧器型号对应

)多种托盘共用时 (通用套 ：  F

)导向专用 (直导套 ：  G

)单方向定位专用 (削边套 ：  C

)基准定位专用 (锥套 ：  D

功能分类

设计编号

 是指产品的版本信息。 ：  0

法兰式套  ：VSJ

埋入式套 ： VSB

套型号

 D-VSJ 06 0 
41 32

 VSC-VZ 0 06 0 
21

 D-VSB 06 0 
4 41 32

D G

)导向并夹紧 (直导销 ：  G

)定位并夹紧 (锥销 ：  D

功能分类

设计编号

是指产品的版本信息。 ：  0

直导销锥销

D G

)导向并夹紧 (直导销 ：  G

)定位并夹紧 (锥销 ：  D

功能分类

。)」 VT model 

复动夹紧器(详细规格请参考“夹紧力／提升力※ 

 16.0kN时 7MPa夹紧力  ：16

 9.9kN时 7MPa夹紧力  ：10

 6.2kN时 7MPa夹紧力  ：06

 4.0kN时 7MPa夹紧力 ： 04

夹紧力

设计编号

是指产品的版本信息。 ：  0

 40.0kN夹紧力  ：40

 25.0kN夹紧力  ：25

 16.0kN夹紧力  ：16

 10.0kN夹紧力  ：10

 6.0kN夹紧力  ：06

 4.0kN夹紧力  ：04

 2.5kN夹紧力 ： 02

夹紧力

 M D-VS 0 06 0 
321

夹紧功能 
夹紧功能＋导向功能 

个方向定位功能１夹紧功能＋ 
夹紧功能＋基准定位功能 
功能 

)通用套 VSB□-F / VSJ□-F (
)直导套 VSB□-G / VSJ□-G (
)削边套 VSB□-C / VSJ□-C (
)锥套 VSB□-D /  VSJ□-D (

套型号 

)定位销 /直导销T-M□ (/V VS
)直导销T-MG (/V VS
)锥销T-MD (/V VS
)锥销T-MD (/V VS

夹紧器型号 

直导销锥销

托盘快换系统 动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VS/VTmodel  
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阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

安装间距 Ｐ

VS安装板

安装间距 Ｐ ②Y轴方向变位测定仪

Y轴变位

推式夹紧器

载
荷
位
置
 Ｌ

提升力

夹紧力

提升力

夹紧力

提升力

夹紧力

L=240轴变位量 ② Y■轴变位量 ① X■

9.5
4.3

L=240

L=170 L=135
L=30

L=100
L=65

L=170

L=135

L=100

L=65

L=30

5 640 1 2 3
F　(kN)横向载荷F　(kN)横向载荷

5 640 1 2 3

10

8

4

6

2

0

　
(μ
m
)

变
位
量

20

18

16

14

12

10

8

6

4

2

0

　
(μ
m
)

变
位
量

VT0100 VT0160

VT0060VT0040

12

夹紧力

提升力

0 1 2 3 4 5 6 7
 (MPa)供给油压

0 1 2 3 4 5 6 7

10

8

6

4

2

20

16

12

8

4

 (k
N)

夹
紧
力
/提

升
力

 (k
N)

夹
紧
力
/提

升
力

 (MPa)供给油压

0 1 2 3 4 5 6 7
 (MPa)供给油压

0 1 2 3 4 5 6 7

5

4

3

2

1

7

6

5

4

3

2

1

00

0

 (k
N)

夹
紧
力
/提

升
力

 (k
N)

夹
紧
力
/提

升
力

 (MPa)供给油压

0

载荷测定器

 Ｆ横向载荷

工件

基板

轴变位X

轴方向变位测定仪①X

时3.5MPa
时5MPa
时7MPa
时3.5MPa

时5MPa
时7MPa

 kN提升力 

 kN夹紧力 

型号 

4.42.8 1.7 1.1  
7.34.7 2.9 1.8  
10.26.5 4.0 2.5  
6.84.3 2.7 1.7  
11.47.1 4.5 2.9  
16.09.9 6.2 4.0  
VT0160VT0100 VT0060  VT0040 

提升力

提升力会随供给油压而变化。

会随供给油压而变化。

是复动夹紧器，所以夹紧力VT

夹紧力

 model  VT)复动夹紧器 (夹紧力/提升力

时3.5MPa

时5MPa

时7MPa

    kN       提升力 

                                       kN夹紧力  

型号 

2.00.5 1.8 1.3 0.4 0.7  0.9 

15.510.0 6.7 4.7 2.3 2.3  2.2 

33.520.0 13.3 9.1 5.0 4.4  4.0 

40.025.0 16.0 10.0 6.0 4.0  2.5 

 VS0020 VS0040 VS0060 VS0100 VS0160 VS0250 VS0400

条件不同时，请向我公司咨询。 1. 

注意事项

9.5μm 轴变位量 约　②Y
4.3μm轴变位量 约　①X

变位量 ■

时4kN F= 横向载荷　
135mmL= 载荷位置　
200mmP= 安装间距　

条件 ■

台　VSJ020-G×2
台　VSJ020-C×1
台　VSJ020-D×1

】套　【
台　VS0020-MG×2
台　VS0020-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

时VS0020使用(例) 
变位量的解读方法

 Ｆ横向载荷

测试装置 ■

夹紧器与套的配置 ■

削边套

锥销

直导套

直导销

直导套

直导销

锥套

锥销

提升力

提升力会随供给油压而变化。

夹紧力始终保持稳定。

型为单动弹簧夹紧器，所以VS

夹紧力

之间的关系图。)虚线 (  提升力

) /实线 (本图为供给油压与夹紧力 2. 
台夹紧器的参数。1本图为 1. 

注意事项

 model  VS)单动夹紧器 (夹紧力/提升力 对于横向载荷的变位量

变位量是以测试数据为基础，满足下记条件时的预测参考值。※

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VS/VTmodel  

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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安装间距 Ｐ

VS安装板

安装间距 Ｐ ②Y轴方向变位测定仪

Y轴变位

推式夹紧器

载
荷
位
置
 Ｌ

提升力

夹紧力

提升力

夹紧力

提升力

夹紧力

L=240轴变位量 ② Y■轴变位量 ① X■
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0

载荷测定器

 Ｆ横向载荷

工件

基板

轴变位X

轴方向变位测定仪①X

时3.5MPa
时5MPa
时7MPa
时3.5MPa

时5MPa
时7MPa

 kN提升力 

 kN夹紧力 

型号 

4.42.8 1.7 1.1  
7.34.7 2.9 1.8  
10.26.5 4.0 2.5  
6.84.3 2.7 1.7  
11.47.1 4.5 2.9  
16.09.9 6.2 4.0  
VT0160VT0100 VT0060  VT0040 

提升力

提升力会随供给油压而变化。

会随供给油压而变化。

是复动夹紧器，所以夹紧力VT

夹紧力

 model  VT)复动夹紧器 (夹紧力/提升力

时3.5MPa

时5MPa

时7MPa

    kN       提升力 

                                       kN夹紧力  

型号 

2.00.5 1.8 1.3 0.4 0.7  0.9 

15.510.0 6.7 4.7 2.3 2.3  2.2 

33.520.0 13.3 9.1 5.0 4.4  4.0 

40.025.0 16.0 10.0 6.0 4.0  2.5 

 VS0020 VS0040 VS0060 VS0100 VS0160 VS0250 VS0400

条件不同时，请向我公司咨询。 1. 

注意事项

9.5μm 轴变位量 约　②Y
4.3μm轴变位量 约　①X

变位量 ■

时4kN F= 横向载荷　
135mmL= 载荷位置　
200mmP= 安装间距　

条件 ■

台　VSJ020-G×2
台　VSJ020-C×1
台　VSJ020-D×1

】套　【
台　VS0020-MG×2
台　VS0020-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

时VS0020使用(例) 
变位量的解读方法

 Ｆ横向载荷

测试装置 ■

夹紧器与套的配置 ■

削边套

锥销

直导套

直导销

直导套

直导销

锥套

锥销

提升力

提升力会随供给油压而变化。

夹紧力始终保持稳定。

型为单动弹簧夹紧器，所以VS

夹紧力

之间的关系图。)虚线 (  提升力

) /实线 (本图为供给油压与夹紧力 2. 
台夹紧器的参数。1本图为 1. 

注意事项

 model  VS)单动夹紧器 (夹紧力/提升力 对于横向载荷的变位量

变位量是以测试数据为基础，满足下记条件时的预测参考值。※

托盘快换系统 动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VS/VTmodel  
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阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

0 2 4 6 8 10 12 14 16

0 1 2 3 4 5 60 1 2 3 4 5 6

L=240

 ② Y L=240

 ② Y

0 5 10 15 20 25 30

）台160kN（40kN×4总计　
夹紧力 ■

L=150～550mm 载荷位置　
 P=375mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ400-G×2
台　VSJ400-C×1
台　VSJ400-D×1

】套　【
台　VS0400-MG×2
台　VS0400-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0400

）台100kN（25kN×4总计　
夹紧力 ■

L=150～550mm 载荷位置　
 P=375mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ250-G×2
台　VSJ250-C×1
台　VSJ250-D×1

】套　【
台　VS0250-MG×2
台　VS0250-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0250

）台64kN（16kN×4总计　
夹紧力 ■

L=150～550mm 载荷位置　
 P=300mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ160-G×2
台　VSJ160-C×1
台　VSJ160-D×1

】套　【
台　VS0160-MG×2
台　VS0160-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0160

变位量会因夹具等条件的不同而不同。记载值是以测试数据为基础的参考值。 1. 

注意事项

）台10kN  （2.5kN×4总计　
夹紧力 ■

L=30～240mm 载荷位置　
 P=200mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ020-G×2
台　VSJ020-C×1
台　VSJ020-D×1

】套　【
台　VS0020-MG×2
台　VS0020-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0020

）台40kN（10kN×4总计　
夹紧力 ■

L=70～550mm 载荷位置　
 P=300mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ100-G×2
台　VSJ100-C×1
台　VSJ100-D×1

】套　【
台　VS0100-MG×2
台　VS0100-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0100

）台24kN（6kN×4总计　
夹紧力 ■

L=30～240mm 载荷位置　
 P=200mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ060-G×2
台　VSJ060-C×1
台　VSJ060-D×1

】套　【
台　VS0060-MG×2
台　VS0060-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0060

）台16kN（4kN×4总计　
夹紧力 ■

L=30～240mm 载荷位置　
 P=200mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ020-G×2
台　VSJ020-C×1
台　VSJ020-D×1

】套　【
台　VS0040-MG×2
台　VS0040-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0040

对于横向载荷的变位量

轴变位量 ② Y

※ 变位量是以测试数据为基础，并满足28页记载条件时的预测参考值。
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动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VS/VTmodel  

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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0 1 2 3 4 5 60 1 2 3 4 5 6

L=240

 ② Y L=240

 ② Y

0 5 10 15 20 25 30

）台160kN（40kN×4总计　
夹紧力 ■

L=150～550mm 载荷位置　
 P=375mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ400-G×2
台　VSJ400-C×1
台　VSJ400-D×1

】套　【
台　VS0400-MG×2
台　VS0400-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0400

）台100kN（25kN×4总计　
夹紧力 ■

L=150～550mm 载荷位置　
 P=375mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ250-G×2
台　VSJ250-C×1
台　VSJ250-D×1

】套　【
台　VS0250-MG×2
台　VS0250-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0250

）台64kN（16kN×4总计　
夹紧力 ■

L=150～550mm 载荷位置　
 P=300mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ160-G×2
台　VSJ160-C×1
台　VSJ160-D×1

】套　【
台　VS0160-MG×2
台　VS0160-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0160

变位量会因夹具等条件的不同而不同。记载值是以测试数据为基础的参考值。 1. 

注意事项

）台10kN  （2.5kN×4总计　
夹紧力 ■

L=30～240mm 载荷位置　
 P=200mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ020-G×2
台　VSJ020-C×1
台　VSJ020-D×1

】套　【
台　VS0020-MG×2
台　VS0020-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0020

）台40kN（10kN×4总计　
夹紧力 ■

L=70～550mm 载荷位置　
 P=300mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ100-G×2
台　VSJ100-C×1
台　VSJ100-D×1

】套　【
台　VS0100-MG×2
台　VS0100-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0100

）台24kN（6kN×4总计　
夹紧力 ■

L=30～240mm 载荷位置　
 P=200mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ060-G×2
台　VSJ060-C×1
台　VSJ060-D×1

】套　【
台　VS0060-MG×2
台　VS0060-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0060

）台16kN（4kN×4总计　
夹紧力 ■

L=30～240mm 载荷位置　
 P=200mm安装间距　

条件 ■

台　VSJ020-G×2
台　VSJ020-C×1
台　VSJ020-D×1

】套　【
台　VS0040-MG×2
台　VS0040-MD×2

】夹紧器　【
构成 ■

VS0040

对于横向载荷的变位量

页记载条件时的预测参考值。1290变位量是以测试数据为基础，并满足※ 
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托盘快换系统 动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VS/VTmodel  
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阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

★

★-★

JH
B

φ
L

S

Q

R

P

U
V
D

Mx

□K

Mx

　　 

※6

(±0.02)

  VS0020-M□ VS0040-M□ VS0060-M□ VS0100-M□ VS0160-M□ VS0250-M□ VS0400-M□
AC

AB

AA
 25Rz

 25Rz

 6.3Rz

0.4
C0.4

C0.4

±0.010φ

±0.1φ

以下AHφ

φ

※
5

以
上

 A
G

 
0
+0
.1

AF

AD

AE
※
5

以
下

AJ

)附带(

页。1307使用时，请参照)壁挂式(托盘姿势姿勢       
)％以下为标准。80的)夹紧器数量×提升力(承载重量以提升力 (

应考虑提升力，决定释放用液压。)夹具(承载重量 
情况下可以定位的再大承载重量。)水平放置(最大承载重量与使用夹紧器数量无关，托盘为水平姿势 ※8. 

台夹紧器的规格。1表示的是　※7. 注意事项

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

+0.013
+0.035

+0.013
+0.035

+0.011
+0.030

+0.011
+0.030

+0.011
+0.030

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

(mm) 

6.55.8 4.5 4.0 3.4 3.4  3.4 
OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P7-N OR NBR-70-1 P7-N OR NBR-70-1 P8-N 

-- M12 M10 M8 M6  M6 
M8M6 - - - -  - 

M6×10 M8×12- - - -  - 
 M5×0.8×12 M5×0.8×12 M6×14 M8×16 M10×20 M12×30 M16×35

25螺纹深22 M16 螺纹深15 M12 螺纹深12 M10 螺纹深11 M8螺纹深9 M6 螺纹深9 M5×0.8 螺纹深 M5×0.8 
5550 40 30 24 20  20 
21.5 1 2.5 1 2.5  2.5 
5045 35 25 20 15  15 
7560 45 40 30 30  25 
62.551 38.1 32 25.6 24  19.2 
33 2.5  2.5 2 2  2 
1612.5 11 11 10 8.5  8.5 
11692 73.5 60.5 46.2 42  38 
124.298.2 79.2 66.2 52.2 46.2  42.2 
12498 79 66 52 46  42 
24.220 13.5 11 9.5 8  8 
5°5° 5° 5° 7.5° 7.5°  7.5° 
185φ143 φ118 φ98 φ79 φC2  C2 
114.591 72.5 59.5 45.5 41.3  37.3 
5550 40 30 24 20  20 
2420 15 12 10 8  8 
5040 32 26 20 18  18 
6048 38.3 32.3 26 22.5  22.5 
67.555.5 42 36 28.5 25  25 
8468 51 44 35.5 32  32 
65 5 3.3 3 3  3 
2018.5 15 15 11 11  9 
7256 46.5 38 32 29.5  27.5 
185143 118 98 79 74  69 
10985 68.5 57 46 40  37 
7054 44.5 37 29.5 25.5  24 
8264 54 44.5 37.5 35  33 
44.536 29.5 26.5 22 22  22 
3226 20 16 13.5 12  12 
5645.2 33.6 28 22.2 20.6  15.8 
12498m6 79m6 66m6 52m6 46  42 
140108 89 74 59 51  48 
152118 98.5 81.5 67 60.5  57 
134.5109.2 85.1 72.5 59.7 56.6  51.8 

全行程 
形密封圈 O 
起吊用螺纹 4- 
起吊用螺纹 3- 

切削屑防止螺纹 
安装螺栓 

 AL
 AK

※5 AJ
 AH

※5 AG
 AF
 AE
 AD
 AC
 AB
 AA
 Y
 X
 W
 V
 U
 T
 S

※2 R

※1 Q
 P
 N
 My
 Mx
 L
 K
 J
 H
 G
 F
 E
 D
 C
 B
 A

型号

耐压  
最低使用压力  
最高使用压力  

时  3.5MPa
时  5.0MPa
时  7.0MPa

※7重量

使用工作油

使用温度

)喷气清洁用 (使用气压

 MPa    释放油压力

 ※7释放夹紧器容量

※8最大承载重量

kN※7     提升力

夹具托盘装卡时容许偏心量

提升行程

全行程

重复定位精度

※7夹紧力

型号

9.74.8 2.2 1.3 0.7 0.5  0.4 

一般液压油ISO-VG-32粘度等级的ISO相当于 

0 ～ 70 

0.4 ～ 0.5 

10.5 

3.5 

7.0 

66.937.7 18.5 11.1 5.5 4.6  3.7 

40002500 1600 1200 800 500  500 

2.00.5 1.8 1.3 0.4 0.7  0.9 

15.510.0 6.7 4.7 2.3 2.3  2.2 

33.520.0 13.3 9.1 5.0 4.4  4.0 

2.52.5 2.0 2.0 1.5 1.5  1.5 

1.0 

6.55.8 4.5 4.0 3.4 3.4  3.4 

0.003 

40.025.0 16.0 10.0 6.0 4.0  2.5 

□-M VS0400□-M VS0250□-M VS0160□-M VS0100□-M VS0060□-M VS0040□-M VS0020

kg

℃

MPa

cm³

kg

mm

mm

mm

mm

kN

规格

 1
.7

卡
时

夹
具
托
盘
装

VS0250/0400)仅限(
切削屑防止螺栓 3-

VS0250/0400)仅(
※3起吊用螺纹3-

VS-MDVS-MG

VS-MGVS-MD

(±
0.
02
)

基板

时的参考值。S50C      

是指基板材质为(AJ)以及预孔的深度(AG)基板厚度5.  ※
的范围内加工释放油压供给口。请在4.  ※

孔的交叉部位不得有毛刺。1.  
注意事项

起吊用螺纹用于夹紧器的拆卸。

  (使用方法请参照第46页。)
 ※3. 

的尺寸。)直套(的直导套 (VS-MG)表示直导销Rφ ※2. 
的开口锥套的尺寸。 (VS-MD)表示锥销Qφ ※1. 

注意事项

※4AKφ

形密封圈2-O

以内。 ±0.025mm
关于锥销的间距精度，需在最大间距的锥销之间控制在：6.  ※

注意事项

去毛刺

喷气清洁用供气口

着座确认用供气口 螺纹4-AL

※4释放油压供给口

着座确认用供气口

喷气清洁用供气口

W

形密封圈U

(VS0020～0160)
※3起吊用螺纹4-

安装螺栓4-

着座确认用喷气孔

单向阀

±
0.
00
3

F

Nφ

Nφ

M
y

M
y

M
y

M
y

2
G

A
全
行
程

E

φ

φ

φ

φ

※2φ

※1φ

φ

Tφ

KC

)附带(

X

)附带(

截面

★

)附带(

Y

※1.※2锥套

夹紧器间距精度

安装部位加工尺寸

。)油压供给时(型的释放状态VS本图所示为※

外形尺寸

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VSmodel  

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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★

★-★

JH
B

φ
L

S

Q

R

P

U
V
D

Mx

□K

Mx

　　 

※6

(±0.02)

  VS0020-M□ VS0040-M□ VS0060-M□ VS0100-M□ VS0160-M□ VS0250-M□ VS0400-M□
AC

AB

AA
 25Rz

 25Rz

 6.3Rz

0.4
C0.4

C0.4

±0.010φ

±0.1φ

以下AHφ

φ

※
5

以
上

 A
G

 
0
+0
.1

AF

AD

AE
※
5

以
下

AJ

)附带(

       
)％以下为标准。80的)夹紧器数量×提升力(承载重量以提升力 (

应考虑提升力，决定释放用液压。)夹具(

托盘姿势姿勢(壁挂式)使用时，请参照45页。

承载重量 
情况下可以定位的再大承载重量。)水平放置(最大承载重量与使用夹紧器数量无关，托盘为水平姿势 ※8. 

台夹紧器的规格。1表示的是　※7. 注意事项

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

+0.013
+0.035

+0.013
+0.035

+0.011
+0.030

+0.011
+0.030

+0.011
+0.030

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

(mm) 

6.55.8 4.5 4.0 3.4 3.4  3.4 
OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P7-N OR NBR-70-1 P7-N OR NBR-70-1 P8-N 

-- M12 M10 M8 M6  M6 
M8M6 - - - -  - 

M6×10 M8×12- - - -  - 
 M5×0.8×12 M5×0.8×12 M6×14 M8×16 M10×20 M12×30 M16×35

25螺纹深22 M16 螺纹深15 M12 螺纹深12 M10 螺纹深11 M8螺纹深9 M6 螺纹深9 M5×0.8 螺纹深 M5×0.8 
5550 40 30 24 20  20 
21.5 1 2.5 1 2.5  2.5 
5045 35 25 20 15  15 
7560 45 40 30 30  25 
62.551 38.1 32 25.6 24  19.2 
33 2.5  2.5 2 2  2 
1612.5 11 11 10 8.5  8.5 
11692 73.5 60.5 46.2 42  38 
124.298.2 79.2 66.2 52.2 46.2  42.2 
12498 79 66 52 46  42 
24.220 13.5 11 9.5 8  8 
5°5° 5° 5° 7.5° 7.5°  7.5° 
185φ143 φ118 φ98 φ79 φC2  C2 
114.591 72.5 59.5 45.5 41.3  37.3 
5550 40 30 24 20  20 
2420 15 12 10 8  8 
5040 32 26 20 18  18 
6048 38.3 32.3 26 22.5  22.5 
67.555.5 42 36 28.5 25  25 
8468 51 44 35.5 32  32 
65 5 3.3 3 3  3 
2018.5 15 15 11 11  9 
7256 46.5 38 32 29.5  27.5 
185143 118 98 79 74  69 
10985 68.5 57 46 40  37 
7054 44.5 37 29.5 25.5  24 
8264 54 44.5 37.5 35  33 
44.536 29.5 26.5 22 22  22 
3226 20 16 13.5 12  12 
5645.2 33.6 28 22.2 20.6  15.8 
12498m6 79m6 66m6 52m6 46  42 
140108 89 74 59 51  48 
152118 98.5 81.5 67 60.5  57 
134.5109.2 85.1 72.5 59.7 56.6  51.8 

全行程 
形密封圈 O 
起吊用螺纹 4- 
起吊用螺纹 3- 

切削屑防止螺纹 
安装螺栓 

 AL
 AK

※5 AJ
 AH

※5 AG
 AF
 AE
 AD
 AC
 AB
 AA
 Y
 X
 W
 V
 U
 T
 S

※2 R

※1 Q
 P
 N
 My
 Mx
 L
 K
 J
 H
 G
 F
 E
 D
 C
 B
 A

型号

耐压  
最低使用压力  
最高使用压力  

时  3.5MPa
时  5.0MPa
时  7.0MPa

※7重量

使用工作油

使用温度

)喷气清洁用 (使用气压

 MPa    释放油压力

 ※7释放夹紧器容量

※8最大承载重量

kN※7     提升力

夹具托盘装卡时容许偏心量

提升行程

全行程

重复定位精度

※7夹紧力

型号

9.74.8 2.2 1.3 0.7 0.5  0.4 

一般液压油ISO-VG-32粘度等级的ISO相当于 

0 ～ 70 

0.4 ～ 0.5 

10.5 

3.5 

7.0 

66.937.7 18.5 11.1 5.5 4.6  3.7 

40002500 1600 1200 800 500  500 

2.00.5 1.8 1.3 0.4 0.7  0.9 

15.510.0 6.7 4.7 2.3 2.3  2.2 

33.520.0 13.3 9.1 5.0 4.4  4.0 

2.52.5 2.0 2.0 1.5 1.5  1.5 

1.0 

6.55.8 4.5 4.0 3.4 3.4  3.4 

0.003 

40.025.0 16.0 10.0 6.0 4.0  2.5 

□-M VS0400□-M VS0250□-M VS0160□-M VS0100□-M VS0060□-M VS0040□-M VS0020

kg

℃

MPa

cm³

kg

mm

mm

mm

mm

kN

规格

 1
.7

卡
时

夹
具
托
盘
装

VS0250/0400)仅限(
切削屑防止螺栓 3-

VS0250/0400)仅(
※3起吊用螺纹3-

VS-MDVS-MG

VS-MGVS-MD

(±
0.
02
)

基板

时的参考值。S50C      

是指基板材质为(AJ)以及预孔的深度(AG)基板厚度5.  ※
的范围内加工释放油压供给口。请在4.  ※

孔的交叉部位不得有毛刺。1.  
注意事项

)页。1308使用方法请参照第   (
起吊用螺纹用于夹紧器的拆卸。 ※3. 

的尺寸。)直套(的直导套 (VS-MG)表示直导销Rφ ※2. 
的开口锥套的尺寸。 (VS-MD)表示锥销Qφ ※1. 

注意事项

※4AKφ

形密封圈2-O

以内。 ±0.025mm
关于锥销的间距精度，需在最大间距的锥销之间控制在：6.  ※

注意事项

去毛刺

喷气清洁用供气口

着座确认用供气口 螺纹4-AL

※4释放油压供给口

着座确认用供气口

喷气清洁用供气口

W

形密封圈U

(VS0020～0160)
※3起吊用螺纹4-

安装螺栓4-

着座确认用喷气孔

单向阀

±
0.
00
3

F

Nφ

Nφ

M
y

M
y

M
y

M
y

2
G

A
全
行
程

E

φ

φ

φ

φ

※2φ

※1φ

φ

Tφ

KC

)附带(

X

)附带(

截面

★

)附带(

Y

※1.※2锥套

夹紧器间距精度

安装部位加工尺寸

。)油压供给时(型的释放状态VS本图所示为※

外形尺寸

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VSmodel  单动弹簧夹紧器　托盘快换系统

1293 32



阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

□K

Mx

　　 

※6

(±0.02)

B

H K J

φ
L

φD

Mx R

( )

★-★

VSJ
VSB

AC

AA

 25Rz

 6.3Rz

30°

AE

0.4
C0.4

±0.010φ

以下AHφ

φ

※
5

以
上

 A
G

 0+0
.1

AF

AD

※
5

以
下

AJ

基板

 B
A+
1)

释
放
时

（

 B
A)

夹
紧
时

(

调整垫片
VZ-VSC

调整垫片
VZ-VS1

套

调整垫片
VZ-VS1

套

夹紧器VS 夹紧器VS

 B
B+
1)

释
放
时

（

 B
B)

夹
紧
时

(

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表
(mm) 

5444.5 35 29 26 22  22 

35.529 22.5 18.5 15.5 13.5  13.5 

OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P7-N OR NBR-70-1 P7-N OR NBR-70-1 P8-N 

 M5×0.8×14 M5×0.8×14 M6×16 M8×20 M10×25 M12×35 M16×40

26螺纹深24 M16 螺纹深17 M12 螺纹深13 M10 螺纹深10 M8螺纹深9 M6螺纹深9 M5×0.8 螺纹深 M5×0.8 

5550 40 30 24 20  20 

21.5 1 2.5 1 2.5  2.5 

5045 35 25 20 15  15 

7157 42 37 28 28  23 

58.547.5 35.1 29 23.1 22  17.2 

0.80.6 0.6 0.6 0.6 0.6  0.6 

129 8 8 7.5 6.5  6.5 

11692 73.5 60.5 46.2 42  38 

12498 79 66 52 46  42 

25.221.5 15.5 12 9 8  8 

185φ143 φ118 φ98 φ79 φC2  C2 

108 - - - -  - 

3426.5 - - - -  - 

61.547.5 - - - -  - 

1816 13 11 9 6.8  6.8 

65 5 3.3 3 3  3 

2018.5 15 15 11 11  9 

7256 46.5 38 32 29.5  27.5 

185143 118 98 79 74  69 

10985 68.5 57 46 40  37 

15.511.5 10.2 8.5 6.5 5.5  5.5 

27.521.5 19.7 16 14.5 15  14.5 

46.538 31.5 28.5 24 24  24 

3629.5 23 19 16 14  14 

58.547.2 35.1 29  23.1 22  17.2 

124.298.2 79.2 66.2 52.2 46.2  42.2 

140108 88.9 74 59 51  48 

152118 98.4 81.5 67 60.5  57 

43.5 3 3 2.5 2  2 

 VS0020-MG VS0040-MG VS0060-MG VS0100-MG VS0160-MG VS0250-MG VS0400-MG

 VS0020-MD VS0040-MD VS0060-MD VS0100-MD VS0160-MD VS0250-MD VS0400-MD

 VZ0020-VS1 VZ0040-VS1 VZ0060-VS1 VZ0100-VS1 VZ0160-VS1 VZ0250-VS1 VZ0400-VS1

 BB时VSJ 使用 

 BA时VSB  使用

形密封圈 O 

※1安装螺栓 

 AL

 AK

※4 AJ

 AH

※4 AG

 AF

 AE

 AD

 AC

 AA

 Y

 W

※2 S

※2 R

※2 Q

 P

 N

 My

 Mx

 L

 K

 J

 H

 G

 F

 E

 D

 C

 B

 A

适用夹紧器型号 

型号 

对接状态尺寸

0-VS1□VZ0

面Z

※2Sφ3-
Pφ4-

W

※
2

Q
※
2

Q

截面

由用户自行配备

※1安装螺栓4-

※2

)附带(
形密封圈2-O

★

★

(Y
)

(E
)

(F
)

(G
)

(VS)

M
y
M
y

C

J
K

J
±
0.
01
 ※
3

A

VS-MDVS-MG

VS-MGVS-MD

(±
0.
02
)

时的参考值。S50C      指基板材质为

是J)(A以及预孔深度(AG)基板的厚度 ※5. 
范围内。请将释放油压供给口置于4.  ※

孔的交叉部位不得有毛刺。 2. 
时，请进行上图安装孔加工。VZ-VS1使用 1. 

注意事项
注意事项

面。Z调整厚度时，请碾磨 ※3. 
的尺寸。VZ0250-VS1、VZ0400-VS1只表示 ※2. 

因为硬度不够。请使用由用户自行配备的安装螺栓。 
定位夹紧器附带的安装螺栓，VS时，不可使用VZ-VS1使用 ※1. 

※4AKφ

以内。 ±0.025mm
：关于锥销的间距精度，请在最长间距的锥销之间控制在 ※6. 

注意事项

不得有毛刺

喷气清洁用供气口

着座确认用供气口 螺纹4-AL

※4释放油压供给口

Nφ

Nφ

M
y

M
y

夹紧器安装间距精度

安装部位加工尺寸

)调整垫片时VZ-VS1 使用(

外形尺寸

VSmodel  动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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□K

Mx

　　 

※6

(±0.02)

B

H K J

φ
L

φD

Mx R

( )

★-★

VSJ
VSB

AC

AA

 25Rz

 6.3Rz

30°

AE

0.4
C0.4

±0.010φ

以下AHφ

φ

※
5

以
上

 A
G

 0+0
.1

AF

AD

※
5

以
下

AJ

基板

 B
A+
1)

释
放
时

（

 B
A)

夹
紧
时

(

调整垫片
VZ-VSC

调整垫片
VZ-VS1

套

调整垫片
VZ-VS1

套

夹紧器VS 夹紧器VS

 B
B+
1)

释
放
时

（

 B
B)

夹
紧
时

(

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表
(mm) 

5444.5 35 29 26 22  22 

35.529 22.5 18.5 15.5 13.5  13.5 

OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P5-N OR NBR-70-1 P7-N OR NBR-70-1 P7-N OR NBR-70-1 P8-N 

 M5×0.8×14 M5×0.8×14 M6×16 M8×20 M10×25 M12×35 M16×40

26螺纹深24 M16 螺纹深17 M12 螺纹深13 M10 螺纹深10 M8螺纹深9 M6螺纹深9 M5×0.8 螺纹深 M5×0.8 

5550 40 30 24 20  20 

21.5 1 2.5 1 2.5  2.5 

5045 35 25 20 15  15 

7157 42 37 28 28  23 

58.547.5 35.1 29 23.1 22  17.2 

0.80.6 0.6 0.6 0.6 0.6  0.6 

129 8 8 7.5 6.5  6.5 

11692 73.5 60.5 46.2 42  38 

12498 79 66 52 46  42 

25.221.5 15.5 12 9 8  8 

185φ143 φ118 φ98 φ79 φC2  C2 

108 - - - -  - 

3426.5 - - - -  - 

61.547.5 - - - -  - 

1816 13 11 9 6.8  6.8 

65 5 3.3 3 3  3 

2018.5 15 15 11 11  9 

7256 46.5 38 32 29.5  27.5 

185143 118 98 79 74  69 

10985 68.5 57 46 40  37 

15.511.5 10.2 8.5 6.5 5.5  5.5 

27.521.5 19.7 16 14.5 15  14.5 

46.538 31.5 28.5 24 24  24 

3629.5 23 19 16 14  14 

58.547.2 35.1 29  23.1 22  17.2 

124.298.2 79.2 66.2 52.2 46.2  42.2 

140108 88.9 74 59 51  48 

152118 98.4 81.5 67 60.5  57 

43.5 3 3 2.5 2  2 

 VS0020-MG VS0040-MG VS0060-MG VS0100-MG VS0160-MG VS0250-MG VS0400-MG

 VS0020-MD VS0040-MD VS0060-MD VS0100-MD VS0160-MD VS0250-MD VS0400-MD

 VZ0020-VS1 VZ0040-VS1 VZ0060-VS1 VZ0100-VS1 VZ0160-VS1 VZ0250-VS1 VZ0400-VS1

 BB时VSJ 使用 

 BA时VSB  使用

形密封圈 O 

※1安装螺栓 

 AL

 AK

※4 AJ

 AH

※4 AG

 AF

 AE

 AD

 AC

 AA

 Y

 W

※2 S

※2 R

※2 Q

 P

 N

 My

 Mx

 L

 K

 J

 H

 G

 F

 E

 D

 C

 B

 A

适用夹紧器型号 

型号 

对接状态尺寸

0-VS1□VZ0

面Z

※2Sφ3-
Pφ4-

W

※
2

Q
※
2

Q

截面

由用户自行配备

※1安装螺栓4-

※2

)附带(
形密封圈2-O

★

★

(Y
)

(E
)

(F
)

(G
)

(VS)

M
y
M
y

C

J
K

J
±
0.
01
 ※
3

A

VS-MDVS-MG

VS-MGVS-MD

(±
0.
02
)

时的参考值。S50C      指基板材质为

是J)(A以及预孔深度(AG)基板的厚度 ※5. 
范围内。请将释放油压供给口置于4.  ※

孔的交叉部位不得有毛刺。 2. 
时，请进行上图安装孔加工。VZ-VS1使用 1. 

注意事项
注意事项

面。Z调整厚度时，请碾磨 ※3. 
的尺寸。VZ0250-VS1、VZ0400-VS1只表示 ※2. 

因为硬度不够。请使用由用户自行配备的安装螺栓。 
定位夹紧器附带的安装螺栓，VS时，不可使用VZ-VS1使用 ※1. 

※4AKφ

以内。 ±0.025mm
：关于锥销的间距精度，请在最长间距的锥销之间控制在 ※6. 

注意事项

不得有毛刺

喷气清洁用供气口

着座确认用供气口 螺纹4-AL

※4释放油压供给口

Nφ

Nφ

M
y

M
y

夹紧器安装间距精度

安装部位加工尺寸

)调整垫片时VZ-VS1 使用(

外形尺寸

VSmodel  )单动弹簧夹紧器用(VS水平调整垫片　托盘快换系统 动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统
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阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

4-

Mx Mx

D

V

U

H

Mx Mx

□K

1-O  BA

※6

(±0.02)

　　 

T

S

P

AB

AA 30°

 6.3Rz

※
5

以
下

AG
1.
5

AC ±
0.
1

AD

※
5

以
上

 A
E

±0.010φ

以下AFφ

φ

页。1307使用时，请参照)壁挂式(托盘姿势姿勢        
)％以下为标准。80的)夹紧器数量×提升力(承载重量以提升力(  

应考虑提升力，决定释放用液压。)夹具(承载重量  
情况下可以定位的再大承载重量。)水平放置(最大承载重量与使用夹紧器数量无关，托盘为水平姿势 ※9.  

台夹紧器的规格。1表示的是 ※8.  
。(MPa)表示供给油压　※7.   P注意事项

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

+0.011
+0.030

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

(mm) 

 M10M8 M6 M6  
M8×20M6×14 M5×0.8×14  M5×0.8×14 

OR NBR-90 P5-NOR NBR-90 P5-N OR NBR-90 P5-N  AS568-007(90) 
AS568-033(90)AS568-030(90) AS568-027(90)  AS568-023(90) 

15螺纹深M8 10 螺纹深M6 10 螺纹深M5×0.8 10 螺纹深 M5×0.8 
2520 15 10  
52 3.5 3.5  
2015 10 6  
3025 25 20  
2019 18 14  
1010 8 8  
55.545.5 35.5 29.5  
5646 36 30  
13.58.5 9 9  
4838.5 30 24  
2520 15 10  
1512 10 8  
3226 20 18  
38.332.3 26 22.5  
4236 28.5 25  
5144 35.5 32  

3 ～ 3.33 ～ 3.3 3 2.6  
1211 9 8  
34.530 25.5 21.5  
8878 66 56.5  
5042 33 29  
5545 35 29  
29.526.5 22 22  
1814 12.5 12  
1918 17 13  
56m646 36 30  
68.560.5 53.5 49  

VT0160-M□-AVT0100-M□-A VT0060-M□-A  VT0040-M□-A 

起吊用螺纹 
安装螺栓 

 BB形密封圈 O 
 BA形密封圈 O 

 AJ
 AH

※5 AG
 AF

※5 AE
 AD
 AC
 AB
 AA
 Y
 V
 U
 T
 S

※2 R

※1 Q
 P
 N
 My
 Mx
 L
 K
 H
 G
 F
 E
 D
 A

型号 

释放时 

夹紧时 

※8重量

使用流体

使用温度

)喷气清洁用 (使用气压

耐压

最低使用压力

最高使用压力

※8夹紧器容量

※9最大承载重量

夹具托盘装卡时的容许偏心量

提升行程

全行程

 ※7 ※8)计算公式 (提升力

※7 ※8)计算公式 (夹紧力

重复定位精度

型号

1.30.8 0.4 0.3  

一般液压油ISO-VG-32粘度等级的ISO相当于 

0 ～ 70 

0.4 ～ 0.5 

10.5 

1.5 

7.0 

8.14.7 2.4 1.5   

6.23.5 1.9 1.1  

16001200 800 500  

2.02.0 1.5 1.5  

1.0 

4.54.0 3.4 3.4  

1.45×P0.93×P 0.57×P 0.36×P  

2.28×P1.42×P 0.89×P 0.57×P  

0.003 

VT0160-M□-AVT0100-M□-A VT0060-M□-A  　VT0040-M□-A 

3cm

kg

℃
MPa
MPa
MPa
MPa

kg
mm
mm
mm
kN
kN
mm

规格

 1
.7

卡
时

夹
具
托
盘
装

★

★

1
E

2
G

A

)附带(

VT-MD-AVT-MG-A

VT-MG-AVT-MD-A

Nφ

夹紧油压供给口

着座确认用供气口

喷气清洁用供气口 ※3起吊用螺纹4-

着座确认用空气喷出孔

±
0.
00
3

F

去毛刺

※4释放油压供给口

※4AHφ

Nφ

喷气清洁用供气口

Nφ

着座确认用供气口

螺纹4-AJ

 BB形密封圈3-O

夹紧油压供给口

基板

※2Rφ

※1Qφ

φ

注意事项

 ※1. φQ表示锥销( VT-MD)的开口锥套的尺寸。

 ※2. φR表示直导销( VT-MG)的直导套(直筒形)的尺寸。

 ※3. 起吊用螺纹用于夹紧器的拆卸。

  (使用方法请参照第46页。)

φ

φ

时的参考值。 S50C
是指基板材质为(AG)以及预孔的深度(AE)基板厚度 ※5. 

的范围内加工释放油压供给口。请在 ※4. 
孔的交叉部位不得有毛刺。 1. 

注意事项

以内。 ±0.025mm
：关于锥销的间距精度，需在最大间距的锥销之间控制在 ※6. 

注意事项

(±
0.
02
)

形密封圈

)附带(

M
y

M
y

M
y

M
y

φ

φ

φ

φ

7.
5°

失
控
移
动
尺
寸

全
行
程
时

)附带(

KL
φ

M
y

M
y

Y

★-★截面

※1. ※2锥套

安装螺栓

夹紧器间距精度

安装部位加工尺寸

型的释放状态。VT-A本图所示为※

外形尺寸

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VT-Amodel  

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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4-

Mx Mx

D

V

U

H

Mx Mx

□K

1-O  BA

※6

(±0.02)

　　 

T

S

P

AB

AA 30°

 6.3Rz

※
5

以
下

AG
1.
5

AC ±
0.
1

AD

※
5

以
上

 A
E

±0.010φ

以下AFφ

φ

        
  
  

情况下可以定位的再大承载重量。)水平放置(最大承载重量与使用夹紧器数量无关，托盘为水平姿势 ※9.  
台夹紧器的规格。1表示的是 ※8.  

。(MPa)表示供给油压　※7.   P

承载重量(夹具)应考虑提升力，决定释放用液压。

(承载重量以提升力(夹紧器数量×提升力)的80％以下为标准。)
托盘姿势姿勢(壁挂式)使用时，请参照45页。

注意事项

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

+0.011
+0.030

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

(mm) 

 M10M8 M6 M6  
M8×20M6×14 M5×0.8×14  M5×0.8×14 

OR NBR-90 P5-NOR NBR-90 P5-N OR NBR-90 P5-N  AS568-007(90) 
AS568-033(90)AS568-030(90) AS568-027(90)  AS568-023(90) 

15螺纹深M8 10 螺纹深M6 10 螺纹深M5×0.8 10 螺纹深 M5×0.8 
2520 15 10  
52 3.5 3.5  
2015 10 6  
3025 25 20  
2019 18 14  
1010 8 8  
55.545.5 35.5 29.5  
5646 36 30  
13.58.5 9 9  
4838.5 30 24  
2520 15 10  
1512 10 8  
3226 20 18  
38.332.3 26 22.5  
4236 28.5 25  
5144 35.5 32  

3 ～ 3.33 ～ 3.3 3 2.6  
1211 9 8  
34.530 25.5 21.5  
8878 66 56.5  
5042 33 29  
5545 35 29  
29.526.5 22 22  
1814 12.5 12  
1918 17 13  
56m646 36 30  
68.560.5 53.5 49  

VT0160-M□-AVT0100-M□-A VT0060-M□-A  VT0040-M□-A 

起吊用螺纹 
安装螺栓 

 BB形密封圈 O 
 BA形密封圈 O 

 AJ
 AH

※5 AG
 AF

※5 AE
 AD
 AC
 AB
 AA
 Y
 V
 U
 T
 S

※2 R

※1 Q
 P
 N
 My
 Mx
 L
 K
 H
 G
 F
 E
 D
 A

型号 

释放时 

夹紧时 

※8重量

使用流体

使用温度

)喷气清洁用 (使用气压

耐压

最低使用压力

最高使用压力

※8夹紧器容量

※9最大承载重量

夹具托盘装卡时的容许偏心量

提升行程

全行程

 ※7 ※8)计算公式 (提升力

※7 ※8)计算公式 (夹紧力

重复定位精度

型号

1.30.8 0.4 0.3  

一般液压油ISO-VG-32粘度等级的ISO相当于 

0 ～ 70 

0.4 ～ 0.5 

10.5 

1.5 

7.0 

8.14.7 2.4 1.5   

6.23.5 1.9 1.1  

16001200 800 500  

2.02.0 1.5 1.5  

1.0 

4.54.0 3.4 3.4  

1.45×P0.93×P 0.57×P 0.36×P  

2.28×P1.42×P 0.89×P 0.57×P  

0.003 

VT0160-M□-AVT0100-M□-A VT0060-M□-A  　VT0040-M□-A 

3cm

kg

℃
MPa
MPa
MPa
MPa

kg
mm
mm
mm
kN
kN
mm

规格

 1
.7

卡
时

夹
具
托
盘
装

★

★

1
E

2
G

A

)附带(

VT-MD-AVT-MG-A

VT-MG-AVT-MD-A

Nφ

夹紧油压供给口

着座确认用供气口

喷气清洁用供气口 ※3起吊用螺纹4-

着座确认用空气喷出孔

±
0.
00
3

F

去毛刺

※4释放油压供给口

※4AHφ

Nφ

喷气清洁用供气口

Nφ

着座确认用供气口

螺纹4-AJ

 BB形密封圈3-O

夹紧油压供给口

基板

注意事项

)页。1308使用方法请参照第  (
的拆卸。夹紧器起吊用螺纹用于 ※3. 

的尺寸。)直筒形(的直导套)T-MG(V表示直导销Rφ ※2. 
的开口锥套的尺寸。)T-MD(V表示锥销Qφ ※1. 

※2Rφ

※1Qφ

φ

φ

φ

时的参考值。 S50C
是指基板材质为(AG)以及预孔的深度(AE)基板厚度 ※5. 

的范围内加工释放油压供给口。请在 ※4. 
孔的交叉部位不得有毛刺。 1. 

注意事项

以内。 ±0.025mm
：关于锥销的间距精度，需在最大间距的锥销之间控制在 ※6. 

注意事项

(±
0.
02
)

形密封圈

)附带(

M
y

M
y

M
y

M
y

φ

φ

φ

φ

7.
5°

失
控
移
动
尺
寸

全
行
程
时

)附带(

KL
φ

M
y

M
y

Y

★-★截面

※1. ※2锥套

安装螺栓

夹紧器间距精度

安装部位加工尺寸

型的释放状态。VT-A本图所示为※

外形尺寸

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VT-Amodel  复动夹紧器　托盘快换系统
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阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

D

V

U

H

※6

(±0.02)

Mx Mx

★

B

G
2

Mx Mx

□K

　　 

S

Q

R

P

AB

AA 30°

 6.3Rz

※
5

以
下

AG
1.
5

AC ±
0.
1

AD

※
5

以
上

 A
E

±0.010φ

以下AFφ

φ

页。1308使用时，请参照)壁挂式(托盘姿势姿勢        
)％以下为标准。80的)夹紧器数量×提升力(承载重量以提升力(  

应考虑提升力，决定释放用液压。)夹具(承载重量  
情况下可以定位的再大承载重量。)水平放置(最大承载重量与使用夹紧器数量无关，托盘为水平姿势 ※9.  

台夹紧器的规格。1表示的是 ※8.  
)。MPa表示供给油压(　※7.   P注意事项

※8重量

使用流体

使用温度

)喷气清洁用 (使用气压

耐压

最低使用压力

最高使用压力

※8夹紧器容量

※9最大承载重量

夹具托盘装卡时的容许偏心量

提升行程

全行程

 ※7 ※8)计算公式 (提升力

※7 ※8)计算公式 (夹紧力

重复定位精度

型号

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

+0.011
+0.030

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

(mm) 

M10M8 M6 M6  
M8×20M6×14 M5×0.8×14  M5×0.8×14 

OR NBR-90 P5-NOR NBR-90 P5-N OR NBR-90 P5-N  AS568-007(90) 
AS568-033(90)AS568-030(90) AS568-027(90)  AS568-023(90) 

15螺纹深 M8 10 螺纹深M6 10 螺纹深M5×0.8 10 螺纹深 M5×0.8 
2520 15 10  
52 3.5 3.5  
2015 10 6  
3025 25 20  
2019 18 14  
1010 8 8  
55.545.5 35.5 29.5  
5646 36 30  
13.58.5 9 9  
4838.5 30 24  
2520 15 10  
1512 10 8  
3226 20 18  
38.332.3 26 22.5  
4236 28.5  25  
5144 35.5 32  

3 ～ 3.33 ～ 3.3 3 2.6  
1211 9 8  
34.530 25.5 21.5  
8878 66 56.5  
5042 33 29  
5545 35 29  
29.526.5 22 22  
1814 12.5 12  
1918 17 13  
56m646 36 30  
6755 44 40  
8273 62 53  
68.560.5 53.5 49  

VT0160-M□-BVT0100-M□-B VT0060-M□-B  VT0040-M□-B 

起吊用螺纹 
安装螺栓 

 BB形密封圈 O 
 BA形密封圈 O 

 AJ
 AH

※5 AG
 AF

※5 AE
 AD
 AC
 AB
 AA
 Y
 V
 U
 T
 S

※2 R

※1 Q
 P
 N
 My
 Mx
 L
 K
 H
 G
 F
 E
 D
 C
 B
 A

型号 

释放时 

夹紧时 

1.30.8 0.4 0.3  

一般液压油ISO-VG-32粘度等级的ISO相当于 

0 ～ 70 

0.4 ～ 0.5 

10.5 

1.5 

7.0 

8.14.7 2.4 1.5  

6.23.5 1.9 1.1  

16001200 800 500  

2.02.0 1.5 1.5  

1.0 

4.54.0 3.4 3.4  

1.45×P0.93×P 0.57×P 0.36×P  

2.28×P1.42×P 0.89×P 0.57×P  

0.003 

VT0160-M□-BVT0100-M□-B VT0060-M□-B  VT0040-M□-B 

3cm

kg

℃
MPa
MPa
MPa
MPa

kg
mm
mm
mm
kN
kN
mm

规格

 1
.7

卡
时

夹
具
托
盘
装

)附带(

着座确认用供气口

喷气清洁用供气口 ※3起吊用螺纹4-

 BB形密封圈3-O

夹紧油压供给口

 BA形密封圈1-O
)附带()附带(

★-★截面

※1. ※2锥套

安装螺栓4-

以内。 ±0.025mm
：关于锥销的间距精度，需在最大间距的锥销之间控制在 ※6. 

注意事项

着座确认用喷气孔
Nφ

夹紧油压供给口

去毛刺

※4释放油压供给口

※4AHφ

Nφ

喷气清洁用供气口

Nφ

着座确认用供气口

螺纹4-AJ

基板

φ

※2φ

※1

注意事项

 ※1. φQ表示锥销( VT-MD)的开口锥套的尺寸。

 ※2. φR表示直导销( VT-MG)的直导套(直筒形)的尺寸。

 ※3. 起吊用螺纹用于夹紧器的拆卸。

  

φ

φ

Tφ

时的参考值。 S50C
是指基板材质为（AG）以及预孔的深度(AE)基板厚度 ※5. 

的范围内加工释放油压供给口。请在 ※4. 
孔的交叉部位不得有毛刺。 1. 

注意事项

M
y

M
y

M
y

1

E

A

M
y

★

L
φ

Y

C

M
y
M
y

VT-MD-BVT-MG-B

VT-MG-BVT-MD-B

(±
0.
02
)

±
0.
00
3

F

φ

φ

φ

φ

7.
5°

失
控
移
动
尺
寸

全
行
程
时

K

夹紧器间距精度

安装部位加工尺寸

型的释放状态。T-BV本图所示为※

外形尺寸

VT-Bmodel  动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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D

V

U

H

※6

(±0.02)

Mx Mx

★

B

G
2

Mx Mx

□K

　　 

S

Q

R

P

AB

AA 30°

 6.3Rz

※
5

以
下

AG
1.
5

AC ±
0.
1

AD

※
5

以
上

 A
E

±0.010φ

以下AFφ

φ

        
  
  

情况下可以定位的再大承载重量。)水平放置(最大承载重量与使用夹紧器数量无关，托盘为水平姿势 ※9.  
台夹紧器的规格。1表示的是 ※8.  

)。MPa表示供给油压(　※7.   P

承载重量(夹具)应考虑提升力，决定释放用液压。

(承载重量以提升力(夹紧器数量×提升力)的80％以下为标准。)
托盘姿势姿勢(壁挂式)使用时，请参照46页。

注意事项

※8重量

使用流体

使用温度

)喷气清洁用 (使用气压

耐压

最低使用压力

最高使用压力

※8夹紧器容量

※9最大承载重量

夹具托盘装卡时的容许偏心量

提升行程

全行程

 ※7 ※8)计算公式 (提升力

※7 ※8)计算公式 (夹紧力

重复定位精度

型号

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

+0.011
+0.030

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

(mm) 

M10M8 M6 M6  
M8×20M6×14 M5×0.8×14  M5×0.8×14 

OR NBR-90 P5-NOR NBR-90 P5-N OR NBR-90 P5-N  AS568-007(90) 
AS568-033(90)AS568-030(90) AS568-027(90)  AS568-023(90) 

15螺纹深 M8 10 螺纹深M6 10 螺纹深M5×0.8 10 螺纹深 M5×0.8 
2520 15 10  
52 3.5 3.5  
2015 10 6  
3025 25 20  
2019 18 14  
1010 8 8  
55.545.5 35.5 29.5  
5646 36 30  
13.58.5 9 9  
4838.5 30 24  
2520 15 10  
1512 10 8  
3226 20 18  
38.332.3 26 22.5  
4236 28.5  25  
5144 35.5 32  

3 ～ 3.33 ～ 3.3 3 2.6  
1211 9 8  
34.530 25.5 21.5  
8878 66 56.5  
5042 33 29  
5545 35 29  
29.526.5 22 22  
1814 12.5 12  
1918 17 13  
56m646 36 30  
6755 44 40  
8273 62 53  
68.560.5 53.5 49  

VT0160-M□-BVT0100-M□-B VT0060-M□-B  VT0040-M□-B 

起吊用螺纹 
安装螺栓 

 BB形密封圈 O 
 BA形密封圈 O 

 AJ
 AH

※5 AG
 AF

※5 AE
 AD
 AC
 AB
 AA
 Y
 V
 U
 T
 S

※2 R

※1 Q
 P
 N
 My
 Mx
 L
 K
 H
 G
 F
 E
 D
 C
 B
 A

型号 

释放时 

夹紧时 

1.30.8 0.4 0.3  

一般液压油ISO-VG-32粘度等级的ISO相当于 

0 ～ 70 

0.4 ～ 0.5 

10.5 

1.5 

7.0 

8.14.7 2.4 1.5  

6.23.5 1.9 1.1  

16001200 800 500  

2.02.0 1.5 1.5  

1.0 

4.54.0 3.4 3.4  

1.45×P0.93×P 0.57×P 0.36×P  

2.28×P1.42×P 0.89×P 0.57×P  

0.003 

VT0160-M□-BVT0100-M□-B VT0060-M□-B  VT0040-M□-B 

3cm

kg

℃
MPa
MPa
MPa
MPa

kg
mm
mm
mm
kN
kN
mm

规格

 1
.7

卡
时

夹
具
托
盘
装

)附带(

着座确认用供气口

喷气清洁用供气口 ※3起吊用螺纹4-

 BB形密封圈3-O

夹紧油压供给口

 BA形密封圈1-O
)附带()附带(

★-★截面

※1. ※2锥套

安装螺栓4-

以内。 ±0.025mm
：关于锥销的间距精度，需在最大间距的锥销之间控制在 ※6. 

注意事项

着座确认用喷气孔
Nφ

夹紧油压供给口

去毛刺

※4释放油压供给口

※4AHφ

Nφ

喷气清洁用供气口

Nφ

着座确认用供气口

螺纹4-AJ

注意事项

基板

)页。1309使用方法请参照第  (
的拆卸。夹紧器起吊用螺纹用于 ※3. 

的尺寸。)直筒形(的直导套)T-MG(V表示直导销Rφ ※2. 
的开口锥套的尺寸。)T-MD(V表示锥销Qφ ※1. 

φ

※2φ

※1φ

φ

Tφ

时的参考值。 S50C
是指基板材质为（AG）以及预孔的深度(AE)基板厚度 ※5. 

的范围内加工释放油压供给口。请在 ※4. 
孔的交叉部位不得有毛刺。 1. 

注意事项

M
y

M
y

M
y

1

E

A

M
y

★

L
φ

Y

C

M
y
M
y

VT-MD-BVT-MG-B

VT-MG-BVT-MD-B

(±
0.
02
)

±
0.
00
3

F

φ

φ

φ

φ

7.
5°

失
控
移
动
尺
寸

全
行
程
时

K

夹紧器间距精度

安装部位加工尺寸

型的释放状态。T-BV本图所示为※

外形尺寸

复动夹紧器　托盘快换系统 VT-Bmodel  动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统
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阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

C
A

B

G
F

C
A

B

G
F

10°

C
A

B

G
F

10°

C
A

B

G
F

C
A

B

G
F

10°

C
A

B

G
F

10°

3-

130°

120ﾟ 120ﾟ120ﾟ

30ﾟ

60ﾟ

60
ﾟ

60
ﾟ

60ﾟ

60ﾟ

p.c.d.L

30ﾟ60ﾟ

p.c.d.L

p.c.d.L

30ﾟ

60ﾟ

60ﾟ

(±0.02)

※6

定
位
方
向

VS VT

(mm)

※3

※3 ※3

45°

20°
45°

45°

70°
20°

45°

φBA

BB

1- BE

1- BE

9- BD

φBA

BB

p.c.d.L p.c.d.L 30°

30°

30°

30°

30°
60°

30°
30°

AK

4-AJ

AK

(AH)

45°

90°

p.c.d.L

60ﾟ

(88.33)

(mm)

AA AA

0.4

AB
AC

AB
AC

p.c.d.L

 25Rz 25Rz

 6.3Rz 6.3Rz

C0.4 C0.6

VSB020/060/100/160/250

C0.4

0.4

C0.4

)※5AKφ(

±
0.
1

AD ±
0.
02

AE

AF

φ

±0.1φ

)※5AKφ(

±
0.
1

AD ±
0.
02

AE

AF

以下AGφ以下AGφ

φ

±0.1φ

±0.010φ ※10±0.010φ

VSB400

※10

※1起吊用螺纹3- ※1起吊用螺纹3- ※1起吊用螺纹3-
)附带(

安装螺栓6-
)附带(

安装螺栓6-
)附带(

安装螺栓6-

)附带(
安装螺栓4-

)附带(
安装螺栓4-

+0.011
+0.030

+0.011
+0.027

0.034-
0.009-

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

+0.013
+0.035

0.047-
0.012-

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

+0.011
+0.030

0.047-
0.012-

0.054-
0.014-

(mm) 

5.55.5 4.5 4.5 4.5  3.4 
1212 10 7.5 6  5 
54 3 3 2  2 
6250 38 32 25  23 
122.2106 82.2 69.2 57.2  49.2 

 VZ0020-VSC VZ0060-VSC VZ0100-VSC VZ0160-VSC VZ0250-VSC VZ0400-VSC

VT0040-MD  
VS0040-MD  

VT0160-MD  VT0100-MD  VT0060-MD  VS0020-MD  
VS0160-MD  VS0100-MD  VS0060-MD  ※9  

VS0400-MD  VS0250-MD  ※9  ※9  ※9 VT0040-MD VT0040-MG  
※9  ※9 VS0040-MD VS0040-MG VT0060-MD VT0060-MG VT0100-MD VT0100-MG VT0160-MD VT0160-MG  

 VS0020-MD VS0020-MG VS0060-MD VS0060-MG VS0100-MD VS0100-MG VS0160-MD VS0160-MG VS0250-MD VS0250-MG VS0400-MD VS0400-MG
1.8 kg1.3 kg 0.5 kg 0.35 kg 0.2 kg  0.15 kg 

5×14 -φ5×10 - φ4×10 - φ4×10 - φ4×10 - φ3×10 - φ 
M8M8 M8 M6 M5×0.8  M4×0.7 

M10×35M10×30 M8×25 M6×20  M4×0.7×16 M5×0.8×16 
10 -深5.5 φ5 - 深5.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深3.4 φ 

15.5螺纹深15.5 M10螺纹深14.5 M10螺纹深10 M8螺纹深8 M6螺纹深7 M5×0.8 螺纹深 M4×0.7
-60.81 46.67 39.6 32.53  28.28 
86 5 5 3  3 
88 8 8 7  7 
3227 21 20 15.5  15.5 
45.737.2 30.7 27.7 23.2  23.2 
5846 36 30 24  22 
122.5106.5 82.5 69.5 57.5  49.5 
123107 83 70 58  50 
10286 66 56 46  40 
19.518.3 16.5 10.5 9  8 
44 3 2.5 2.5  2.5 
26.522.5 17.5 16.5 13  13 
50.540.4 32.3 26.3 20.3  18.3 
122.2106.2 82.2 69.2 57.2  49.2 
8468 51 44 35.5  32 

※760.3(68) 67.6 ※748.3(56) 55.5 ※738.5(42.5) 42 ※732.5(36.5) 36 ※726.2(29) 28.5 ※722.7(25.5) 25 
123g7　　 123　　 107g7　　 83g7　　 107　　 83m6　　 70g7　　 70m6　　 58g7　　 58m6　　 50　 50g7　　 

 VSB020-C VSB020-F VSB060-C VSB060-F VSB100-C VSB100-F VSB160-C VSB160-F VSB250-C VSB250-F VSB400-C VSB400-F
 VSB020-D VSB020-G VSB060-D VSB060-G VSB100-D VSB100-G VSB160-D VSB160-G VSB250-D VSB250-G VSB400-D VSB400-G

 BE
 BD
 BC
 BB
 BA

型号 

对应夹紧器 

重量 

※8弹簧销 
起吊用螺纹 
安装螺栓 

 AK
 AJ
 （AH）
 AG
 AF
 AE
 AD
 AC
 AB

※10 AA
 L
 K
 J
 H
 G
 F
 C
 B
 A

型号 

30ﾟ
30ﾟ

30ﾟ
30ﾟ

11
5°

45°

p.c.d.L

90
°

130°

※1起吊用螺纹3-45°

p.c.d.L

90
°

90
°

130°

11
5°

11
5°

※1起吊用螺纹3-
释放时 
夹紧时 

 12.5 13 14.5 18.5
 11.5 12 13.5 17.5
 VT0040 VT0060 VT0100 VT0160

对接状态尺寸
 
适用夹紧器型号 

释放时 
夹紧时 

 12.5 12.5 14 16.5 20.5 26.5 32.5
 11.5 11.5 13 15.5 19.5 25.5 31.5
VS0020 VS0040 VS0060 VS0100 VS0160 VS0250 VS0400 

对接状态尺寸
 
适用夹紧器型号 

弹
簧
销
定
位
方
向
※2

弹
簧
销
定
位
方
向
※2

螺纹6-AJ

(51) 30ﾟ

(AH
)

p.c.d.L ※5φ

螺纹

※5φ

套VSB

调整垫片

※
4

0.
5

套的着座面与托盘下面的间隙。※4. VSB

调整垫片安装图※

安装上。VSB-C的中心连线上。本加工仅用于VSB-C和VSB-D孔置于AKφ请将 
的定位方向。VSB-C孔用于确定AKφ.5 ※

的情况。0.5mm套的着座面与托盘下面的间隙调整至VSB.本图表示使用调整垫片将 1
注意事项

※3

※3

※3

30°

VZ0020/0060/0100/0160/0250-VSC

φ

±0.1

±
0.
01

BCC0.6

C0.6

孔φ

※2孔φ

孔BDφ7-

※2孔φ

φ

±0.1

      位一致。

套的起吊用螺纹的相VSB应与 
是起吊螺栓用孔。)处孔 ※3. (3

      请参考上图。

如果调整垫片由用户自行制作， 1. 
注意事项

25°

±
0.
01

BCC0.4

C0.4

VZ0400-VSC

时VT使用

时VS使用

夹紧器)(

套VSB调整垫片
VZ-VSC

对
接
状
态
尺
寸

页。1115时请参照第VZ-VS1使用 2. 
注意事项

VSB-G/F

VSB-D

VSB-C

VSB-G/F

※2弹簧销

※
2

0.
02
)

± (

以内。±0.025mm请以最长的套间距离为对象，将套的间距精度控制在6.  ※
注意事项

)附带(
安装螺栓4-

)附带(
※2弹簧销

45°

30ﾟ
30ﾟ

60
ﾟ

)附带(
※2弹簧销

90
°

VSB020/060/100/160/250-G/FVSB020/060/100/160/250-CVSB020/060/100/160/250-D

※1起吊用螺纹

※2定位方向

※2定位方向

J
0.
5

±
0.
00
3

H

螺栓断面 

K8～
10

φ

φ

φ

φ

φ

J
0.
5

±
0.
00
3

H

螺栓断面

K3～
5

VSB400-C VSB400-G/FVSB400-D

φ

φ

φ

φ

φ

10°

K

J
0.
5

±
0.
00
3

H

φ

φ

φ

φ

φ

±
0.
00
3

H

J
0.
5

K

φ

φ

φ

φ

φ

±
0.
00
3

H
J

0.
5

10°

K

φ

φ

φ

φ

φ

K

J
0.
5

±
0.
00
3

H

φ

φ

φ

φ

φ

  套在安装时的相位。VSB-C弹簧销用于确定 ※2. 
 套时使用。VSB起吊用螺纹用于拆卸 ※1. 

注意事项

对接状态尺寸的相位VSB-C安装间距精度以及外形尺寸

安装部加工尺寸调整垫片的外形尺寸

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

靠近的值进行加工。＋0.010的尺寸公差的上限AA±0.010 有变形的疑虑时、请以安装孔加工尺寸   
套托盘会产生变形。VSB、安装)托盘的厚度薄、材质为铝等(托盘的刚性较弱时 ※10. 

上。T-MG)/V(VS上，也可以用在直导销T-MD)/V(VS即可用在锥销销(VSB-F)上，通用套T-MG)/V(VS只可用在直导销(VSB-G)直导套 ※9. 
套附带弹簧销。VSB-C只有 ※8. 

的尺寸。VSB-F内是表示 ※7. （　）注意事项

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VSBmodel  

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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C
A

B

G
F

C
A

B

G
F

10°

C
A

B

G
F

10°

C
A

B

G
F

C
A

B

G
F

10°

C
A

B

G
F

10°

3-

130°

120ﾟ 120ﾟ120ﾟ

30ﾟ

60ﾟ

60
ﾟ

60
ﾟ

60ﾟ

60ﾟ

p.c.d.L

30ﾟ60ﾟ

p.c.d.L

p.c.d.L

30ﾟ

60ﾟ

60ﾟ

(±0.02)

※6

定
位
方
向

VS VT

(mm)

※3

※3 ※3

45°

20°
45°

45°

70°
20°

45°

φBA

BB

1- BE

1- BE

9- BD

φBA

BB

p.c.d.L p.c.d.L 30°

30°

30°

30°

30°
60°

30°
30°

AK

4-AJ

AK

(AH)

45°

90°

p.c.d.L

60ﾟ

(88.33)

(mm)

AA AA

0.4

AB
AC

AB
AC

p.c.d.L

 25Rz 25Rz

 6.3Rz 6.3Rz

C0.4 C0.6

VSB020/060/100/160/250

C0.4

0.4

C0.4

)※5AKφ(

±
0.
1

AD ±
0.
02

AE

AF

φ

±0.1φ

)※5AKφ(

±
0.
1

AD ±
0.
02

AE

AF

以下AGφ以下AGφ

φ

±0.1φ

±0.010φ ※10±0.010φ

VSB400

※10

※1起吊用螺纹3- ※1起吊用螺纹3- ※1起吊用螺纹3-
)附带(

安装螺栓6-
)附带(

安装螺栓6-
)附带(

安装螺栓6-

)附带(
安装螺栓4-

)附带(
安装螺栓4-

+0.011
+0.030

+0.011
+0.027

0.034-
0.009-

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

+0.013
+0.035

0.047-
0.012-

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

+0.011
+0.030

0.047-
0.012-

0.054-
0.014-

(mm) 

5.55.5 4.5 4.5 4.5  3.4 
1212 10 7.5 6  5 
54 3 3 2  2 
6250 38 32 25  23 
122.2106 82.2 69.2 57.2  49.2 

 VZ0020-VSC VZ0060-VSC VZ0100-VSC VZ0160-VSC VZ0250-VSC VZ0400-VSC

VT0040-MD  
VS0040-MD  

VT0160-MD  VT0100-MD  VT0060-MD  VS0020-MD  
VS0160-MD  VS0100-MD  VS0060-MD  ※9  

VS0400-MD  VS0250-MD  ※9  ※9  ※9 VT0040-MD VT0040-MG  
※9  ※9 VS0040-MD VS0040-MG VT0060-MD VT0060-MG VT0100-MD VT0100-MG VT0160-MD VT0160-MG  

 VS0020-MD VS0020-MG VS0060-MD VS0060-MG VS0100-MD VS0100-MG VS0160-MD VS0160-MG VS0250-MD VS0250-MG VS0400-MD VS0400-MG
1.8 kg1.3 kg 0.5 kg 0.35 kg 0.2 kg  0.15 kg 

5×14 -φ5×10 - φ4×10 - φ4×10 - φ4×10 - φ3×10 - φ 
M8M8 M8 M6 M5×0.8  M4×0.7 

M10×35M10×30 M8×25 M6×20  M4×0.7×16 M5×0.8×16 
10 -深5.5 φ5 - 深5.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深3.4 φ 

15.5螺纹深15.5 M10螺纹深14.5 M10螺纹深10 M8螺纹深8 M6螺纹深7 M5×0.8 螺纹深 M4×0.7
-60.81 46.67 39.6 32.53  28.28 
86 5 5 3  3 
88 8 8 7  7 
3227 21 20 15.5  15.5 
45.737.2 30.7 27.7 23.2  23.2 
5846 36 30 24  22 
122.5106.5 82.5 69.5 57.5  49.5 
123107 83 70 58  50 
10286 66 56 46  40 
19.518.3 16.5 10.5 9  8 
44 3 2.5 2.5  2.5 
26.522.5 17.5 16.5 13  13 
50.540.4 32.3 26.3 20.3  18.3 
122.2106.2 82.2 69.2 57.2  49.2 
8468 51 44 35.5  32 

※760.3(68) 67.6 ※748.3(56) 55.5 ※738.5(42.5) 42 ※732.5(36.5) 36 ※726.2(29) 28.5 ※722.7(25.5) 25 
123g7　　 123　　 107g7　　 83g7　　 107　　 83m6　　 70g7　　 70m6　　 58g7　　 58m6　　 50　 50g7　　 

 VSB020-C VSB020-F VSB060-C VSB060-F VSB100-C VSB100-F VSB160-C VSB160-F VSB250-C VSB250-F VSB400-C VSB400-F
 VSB020-D VSB020-G VSB060-D VSB060-G VSB100-D VSB100-G VSB160-D VSB160-G VSB250-D VSB250-G VSB400-D VSB400-G

 BE
 BD
 BC
 BB
 BA

型号 

对应夹紧器 

重量 

※8弹簧销 
起吊用螺纹 
安装螺栓 

 AK
 AJ
 （AH）
 AG
 AF
 AE
 AD
 AC
 AB

※10 AA
 L
 K
 J
 H
 G
 F
 C
 B
 A

型号 

30ﾟ
30ﾟ

30ﾟ
30ﾟ

11
5°

45°

p.c.d.L

90
°

130°

※1起吊用螺纹3-45°

p.c.d.L

90
°

90
°

130°

11
5°

11
5°

※1起吊用螺纹3-
释放时 
夹紧时 

 12.5 13 14.5 18.5
 11.5 12 13.5 17.5
 VT0040 VT0060 VT0100 VT0160

对接状态尺寸
 
适用夹紧器型号 

释放时 
夹紧时 

 12.5 12.5 14 16.5 20.5 26.5 32.5
 11.5 11.5 13 15.5 19.5 25.5 31.5
VS0020 VS0040 VS0060 VS0100 VS0160 VS0250 VS0400 

对接状态尺寸
 
适用夹紧器型号 

弹
簧
销
定
位
方
向
※2

弹
簧
销
定
位
方
向
※2

螺纹6-AJ

(51) 30ﾟ

(AH
)

p.c.d.L ※5φ

螺纹

※5φ

套VSB

调整垫片

※
4

0.
5

套的着座面与托盘下面的间隙。※4. VSB

调整垫片安装图※

安装上。VSB-C的中心连线上。本加工仅用于VSB-C和VSB-D孔置于AKφ请将 
的定位方向。VSB-C孔用于确定AKφ.5 ※

的情况。0.5mm套的着座面与托盘下面的间隙调整至VSB.本图表示使用调整垫片将 1
注意事项

※3

※3

※3

30°

VZ0020/0060/0100/0160/0250-VSC

φ

±0.1

±
0.
01

BCC0.6

C0.6

孔φ

※2孔φ

孔BDφ7-

※2孔φ

φ

±0.1

      位一致。

套的起吊用螺纹的相VSB应与 
是起吊螺栓用孔。)处孔 ※3. (3

      请参考上图。

如果调整垫片由用户自行制作， 1. 
注意事项

25°

±
0.
01

BCC0.4

C0.4

VZ0400-VSC

时VT使用

时VS使用

夹紧器)(

套VSB调整垫片
VZ-VSC

对
接
状
态
尺
寸

VSB-G/F

VSB-D

VSB-C

VSB-G/F

※2弹簧销

※
2

0.
02
)

± (

以内。±0.025mm请以最长的套间距离为对象，将套的间距精度控制在6.  ※
注意事项

)附带(
安装螺栓4-

)附带(
※2弹簧销

45°

30ﾟ
30ﾟ

60
ﾟ

)附带(
※2弹簧销

90
°

VSB020/060/100/160/250-G/FVSB020/060/100/160/250-CVSB020/060/100/160/250-D

※1起吊用螺纹

※2定位方向

※2定位方向

J
0.
5

±
0.
00
3

H

螺栓断面 

K8～
10

φ

φ

φ

φ

φ

J
0.
5

±
0.
00
3

H

螺栓断面

K3～
5

VSB400-C VSB400-G/FVSB400-D

φ

φ

φ

φ

φ

10°

K

J
0.
5

±
0.
00
3

H

φ

φ

φ

φ

φ

±
0.
00
3

H

J
0.
5

K

φ

φ

φ

φ

φ

±
0.
00
3

H
J

0.
5

10°

K

φ

φ

φ

φ

φ

K

J
0.
5

±
0.
00
3

H

φ

φ

φ

φ

φ

  套在安装时的相位。VSB-C弹簧销用于确定 ※2. 
 套时使用。VSB起吊用螺纹用于拆卸 ※1. 

注意事项

对接状态尺寸的相位VSB-C安装间距精度以及外形尺寸

安装部加工尺寸调整垫片的外形尺寸

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

靠近的值进行加工。＋0.010的尺寸公差的上限AA±0.010 有变形的疑虑时、请以安装孔加工尺寸   
套托盘会产生变形。VSB、安装)托盘的厚度薄、材质为铝等(托盘的刚性较弱时 ※10. 

上。T-MG)/V(VS上，也可以用在直导销T-MD)/V(VS即可用在锥销销(VSB-F)上，通用套T-MG)/V(VS只可用在直导销(VSB-G)直导套 ※9. 
套附带弹簧销。VSB-C只有 ※8. 

的尺寸。VSB-F内是表示 ※7. （　）注意事项

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VSBmodel  埋入式套　托盘快换系统
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阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

(mm)

φF
φC
φB

A
G

φF
φC
φB

φA
G

F
φC
φB

φA
G

φF
φC
φB

A
G

φF
φC
φB

φA
φG

F
φC
φB

φA
φG

120ﾟ

30ﾟ

60ﾟ
60ﾟ

60ﾟ

30ﾟ
30ﾟ

p.c.d.L120ﾟ

30ﾟ

30ﾟ
30ﾟ

p.c.d.L

60ﾟ

p.c.d.L 120ﾟ

30ﾟ

60ﾟ
60ﾟ

60ﾟ

30ﾟ
30ﾟ

90°

45°

p.c.d.L

115°
115°

p.c.d.Lp.c.d.L

60ﾟ

60ﾟ

(AF)

45°

p.c.d.L
φAK

4-AJ

(±0.02)

※4

VSJ

VS(VT)

(mm)

定
位
方
向

3- 3- 3-

3-3-3-

AB

0.4

30°

AB

30°※8 ±0.010AAφ

 6.3Rz  6.3Rz

※8 )※3AKφ(

±
0.1

AC

±0.010AAφ )※3AKφ(

以下AEφ

φ

C0.4

ALAL

±
0.1

AC

AD

0.4

基准值

倒角

0.4
0.4

基准值

AD

以下AEφ

φ

)附带(
※2弹簧销

※1起吊用螺纹 ※1起吊用螺纹 ※1起吊用螺纹

※1起吊用螺纹※1起吊用螺纹※1起吊用螺纹

)附带(
安装螺栓6-

)附带(
安装螺栓6-

)附带(
安装螺栓6-

)附带(
安装螺栓4-

)附带(
安装螺栓4-

)附带(
安装螺栓4-

释放时 
夹紧时 

释放时 
夹紧时 

※
2

 21 21 24.5 27 33 42 51
 20 20 23.5 26 32 41 50
VS0020 VS0040 VS0060 VS0100 VS0160 VS0250 VS0400 

对接状态尺寸
 
适用夹紧器型号 

时VS使用

销

套

对
接
状
态
尺
寸

※2弹簧销

VSJ-G/F

VSJ-D

VSJ-C

VSJ-G/F

0.
02
)

± (

定
位
方
向
※2

定
位
方
向
※2

p.c.d.L
螺纹

※3

100/160/250/400VSJ020/060VSJ

※3AKφ

90°

(AG)

(AF)

套需要进行本项加工。VSJ-C仅 
套的中心连接线上进行加工。VSJ-C套和VSJ-D孔置于AKφ应将 

的定位方向。VSJ-C孔用于确定AKφ ※3. 
注意事项

30ﾟ

螺纹6-AJ

(AH
)

130°

130°

45°
90°

115°

130°

45°

90°

90°

)附带(
※2弹簧销

60ﾟ
60ﾟ

※2定位方向

※2定位方向

VSJ100/160/250/400-F
VSJ100/160/250/400-G

VSJ100/160/250/400-C

套在安装时的相位。VSJ-C弹簧销用于确定 ※2. 
套时使用。VSJ吊用螺纹用于拆卸 ※1. 

注意事项

VSJ020/060-CVSJ020/060-D

螺栓断面

3～
5

φ

K

J ±
0.0
03

H±
0.0
03

H±
0.0
03

H
0.
5

φ

φ

J

0.
5

J

0.
5

KK

VSJ100/160/250/400-D

VSJ020/060-F
VSJ020/060-G

螺栓断面

3～
5 φ

φ

φ

K

J ±
0.0
03

H±
0.0
03

H±
0.0
03

H
0.
5

φ

φ

J

0.
5

J

0.
5

KK

 21 23.5 25 31
 20 22.5 24 30
 VT0040 VT0060 VT0100 VT0160

对接状态尺寸
 
适用夹紧器型号 

时VT使用

页。1115时请参照第VZ-VS1使用 1. 
注意事项

以内。±0.025mm请以最长的套间距离为对象，将套的间距精度控制在4.  ※
注意事项

对接状态尺寸的相位VSJ-C安装间距精度以及外形尺寸

安装部加工尺寸

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

0.034-
0.009-

0.034-
0.009-

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

+0.011
+0.030

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

0.047-
0.012-

（mm）

VT0040-MD  
VS0040-MD  

VT0160-MD  VT0100-MD  VT0060-MD  VS0020-MD  
VS0160-MD  VS0100-MD  VS0060-MD  ※7  

VS0400-MD  VS0250-MD  ※7  ※7  ※7 VT0040-MD VT0040-MG  
※7  ※7 VS0040-MD VS0040-MG VT0060-MD VT0060-MG VT0100-MD VT0100-MG VT0160-MD VT0160-MG  

 VS0020-MD VS0020-MG VS0060-MD VS0060-MG VS0100-MD VS0100-MG VS0160-MD VS0160-MG VS0250-MD VS0250-MG VS0400-MD VS0400-MG
1.45 kg1.0 kg 0.55 kg 0.3 kg 0.18 kg  0.1 kg 

5×10 -φ5×10 - φ4×10 - φ4×10 - φ4×10 - φ3×10 - φ 
M8M8 M6 M5×0.8 M5×0.8  M4×0.7 

M10×20M8×20 M6×14  M4×0.7×10 M5×0.8×12 M5×0.8×12 
C0.6C0.4 C0.4 C0.4 -  - 
1.51.5 0.8 0.8 0.8  0.8 
5 -深5.5 φ5 - 深5.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深3.4 φ 

15螺纹深15 M10螺纹深10 M8螺纹深9 M6螺纹深9 M5×0.8 螺纹深8 M5×0.8 螺纹深 M4×0.7
5145 37.5 31.25 -  - 
88.3377.94 64.95 54.13 -  - 
-- - - 33.59  28.28 
86 5 5 3  3 
9.59 7.5 7.5 6  6 
27.221.7 18.2 17.2 12.7  14.7 
5846 38 31 25  22 
8574 62 52 37.5  31.5 
10290 75 62.5 47.5  40 
1313.8 8.8 7.8 7.8  6.7 
26.523 18.5 16.5 15  13 
1815 12 10 10  8 
50.540.4 32.3 26.3 20.3  18.3 
123108 89 74 59  49 
8468 51 44 35.5  32 

※560.3(68) 67.6 ※548.3(56) 55.5 ※538.5(42.5) 42 ※532.5(36.5) 36 ※526.2(29) 28.5 ※522.7(25.5) 25 
 74g7　　 85　 85g7　　74m6　　 52g7　　 62m6　　 62g7　　 52m6　　 37.5g7　　 　　 37.531.5g7　　 31.5　　 

 VSJ020-C VSJ020-F VSJ060-C VSJ060-F VSJ100-C VSJ100-F VSJ160-C VSJ160-F VSJ250-C VSJ250-F VSJ400-C VSJ400-F
 VSJ020-D VSJ020-G VSJ060-D VSJ060-G VSJ100-D VSJ100-G VSJ160-D VSJ160-G VSJ250-D VSJ250-G VSJ400-D VSJ400-G

对应夹紧器 

重量 

※6弹簧销 
起吊用螺纹 
安装螺栓 
倒角 

 AL
 AK
 AJ
 （AH）
 （AG）
 （AF）
 AE
 AD
 AC
 AB

※8 AA
 L
 K
 J
 H
 G
 F
 C
 B
 A

型号 

靠近的值进行加工。＋0.010的尺寸公差的上限AA±0.010 有变形的疑虑时、请以安装孔加工尺寸   
套托盘会产生变形。VSJ、安装)托盘的厚度薄、材质为铝等(托盘的刚性较弱时 ※8. 

上。T-MG)/V(VS上，也可以用在直导销T-MD)/V(VS即可用在锥销(VSJ-F)上，通用套T-MG)/V(VS只可用在直导销(VSJ-G)直导套 ※7. 
套附带弹簧销。VSJ-C只有 ※6. 

的尺寸。VSJ-F内是表示 ※5. （　）注意事项

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VSJmodel  

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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(mm)

φF
φC
φB

A
G

φF
φC
φB

φA
G

F
φC
φB

φA
G

φF
φC
φB

A
G

φF
φC
φB

φA
φG

F
φC
φB

φA
φG

120ﾟ

30ﾟ

60ﾟ
60ﾟ

60ﾟ

30ﾟ
30ﾟ

p.c.d.L120ﾟ

30ﾟ

30ﾟ
30ﾟ

p.c.d.L

60ﾟ

p.c.d.L 120ﾟ

30ﾟ

60ﾟ
60ﾟ

60ﾟ

30ﾟ
30ﾟ

90°

45°

p.c.d.L

115°
115°

p.c.d.Lp.c.d.L

60ﾟ

60ﾟ

(AF)

45°

p.c.d.L
φAK

4-AJ

(±0.02)

※4

VSJ

VS(VT)

(mm)

定
位
方
向

3- 3- 3-

3-3-3-

AB

0.4

30°

AB

30°※8 ±0.010AAφ

 6.3Rz  6.3Rz

※8 )※3AKφ(

±
0.1

AC

±0.010AAφ )※3AKφ(

以下AEφ

φ

C0.4

ALAL

±
0.1

AC

AD

0.4

基准值

倒角

0.4
0.4

基准值

AD

以下AEφ

φ

)附带(
※2弹簧销

※1起吊用螺纹 ※1起吊用螺纹 ※1起吊用螺纹

※1起吊用螺纹※1起吊用螺纹※1起吊用螺纹

)附带(
安装螺栓6-

)附带(
安装螺栓6-

)附带(
安装螺栓6-

)附带(
安装螺栓4-

)附带(
安装螺栓4-

)附带(
安装螺栓4-

释放时 
夹紧时 

释放时 
夹紧时 

※
2

 21 21 24.5 27 33 42 51
 20 20 23.5 26 32 41 50
VS0020 VS0040 VS0060 VS0100 VS0160 VS0250 VS0400 

对接状态尺寸
 
适用夹紧器型号 

时VS使用

销

套

对
接
状
态
尺
寸

※2弹簧销

VSJ-G/F

VSJ-D

VSJ-C

VSJ-G/F
0.
02
)

± (

定
位
方
向
※2

定
位
方
向
※2

p.c.d.L
螺纹

※3

100/160/250/400VSJ020/060VSJ

※3AKφ

90°

(AG)

(AF)

套需要进行本项加工。VSJ-C仅 
套的中心连接线上进行加工。VSJ-C套和VSJ-D孔置于AKφ应将 

的定位方向。VSJ-C孔用于确定AKφ ※3. 
注意事项

30ﾟ

螺纹6-AJ

(AH
)

130°

130°

45°

90°

115°

130°

45°

90°

90°

)附带(
※2弹簧销

60ﾟ
60ﾟ

※2定位方向

※2定位方向

VSJ100/160/250/400-F
VSJ100/160/250/400-G

VSJ100/160/250/400-C

套在安装时的相位。VSJ-C弹簧销用于确定 ※2. 
套时使用。VSJ吊用螺纹用于拆卸 ※1. 

注意事项

VSJ020/060-CVSJ020/060-D

螺栓断面

3～
5

φ

K

J ±
0.0
03

H±
0.0
03

H±
0.0
03

H
0.
5

φ

φ

J

0.
5

J

0.
5

KK

VSJ100/160/250/400-D

VSJ020/060-F
VSJ020/060-G

螺栓断面

3～
5 φ

φ

φ

K

J ±
0.0
03

H±
0.0
03

H±
0.0
03

H
0.
5

φ

φ

J

0.
5

J

0.
5

KK

 21 23.5 25 31
 20 22.5 24 30
 VT0040 VT0060 VT0100 VT0160

对接状态尺寸
 
适用夹紧器型号 

时VT使用
以内。±0.025mm请以最长的套间距离为对象，将套的间距精度控制在4.  ※

注意事项

对接状态尺寸的相位VSJ-C安装间距精度以及外形尺寸

安装部加工尺寸

外形尺寸表以及安装部位加工尺寸表

0.034-
0.009-

0.034-
0.009-

+0.011
+0.027

+0.011
+0.027

+0.011
+0.030

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

0.040-
0.010-

+0.011
+0.030

0.047-
0.012-

（mm）

VT0040-MD  
VS0040-MD  

VT0160-MD  VT0100-MD  VT0060-MD  VS0020-MD  
VS0160-MD  VS0100-MD  VS0060-MD  ※7  

VS0400-MD  VS0250-MD  ※7  ※7  ※7 VT0040-MD VT0040-MG  
※7  ※7 VS0040-MD VS0040-MG VT0060-MD VT0060-MG VT0100-MD VT0100-MG VT0160-MD VT0160-MG  

 VS0020-MD VS0020-MG VS0060-MD VS0060-MG VS0100-MD VS0100-MG VS0160-MD VS0160-MG VS0250-MD VS0250-MG VS0400-MD VS0400-MG
1.45 kg1.0 kg 0.55 kg 0.3 kg 0.18 kg  0.1 kg 

5×10 -φ5×10 - φ4×10 - φ4×10 - φ4×10 - φ3×10 - φ 
M8M8 M6 M5×0.8 M5×0.8  M4×0.7 

M10×20M8×20 M6×14  M4×0.7×10 M5×0.8×12 M5×0.8×12 
C0.6C0.4 C0.4 C0.4 -  - 
1.51.5 0.8 0.8 0.8  0.8 
5 -深5.5 φ5 - 深5.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深4.5 φ5 - 深3.4 φ 

15螺纹深15 M10螺纹深10 M8螺纹深9 M6螺纹深9 M5×0.8 螺纹深8 M5×0.8 螺纹深 M4×0.7
5145 37.5 31.25 -  - 
88.3377.94 64.95 54.13 -  - 
-- - - 33.59  28.28 
86 5 5 3  3 
9.59 7.5 7.5 6  6 
27.221.7 18.2 17.2 12.7  14.7 
5846 38 31 25  22 
8574 62 52 37.5  31.5 
10290 75 62.5 47.5  40 
1313.8 8.8 7.8 7.8  6.7 
26.523 18.5 16.5 15  13 
1815 12 10 10  8 
50.540.4 32.3 26.3 20.3  18.3 
123108 89 74 59  49 
8468 51 44 35.5  32 

※560.3(68) 67.6 ※548.3(56) 55.5 ※538.5(42.5) 42 ※532.5(36.5) 36 ※526.2(29) 28.5 ※522.7(25.5) 25 
 74g7　　 85　 85g7　　74m6　　 52g7　　 62m6　　 62g7　　 52m6　　 37.5g7　　 　　 37.531.5g7　　 31.5　　 

 VSJ020-C VSJ020-F VSJ060-C VSJ060-F VSJ100-C VSJ100-F VSJ160-C VSJ160-F VSJ250-C VSJ250-F VSJ400-C VSJ400-F
 VSJ020-D VSJ020-G VSJ060-D VSJ060-G VSJ100-D VSJ100-G VSJ160-D VSJ160-G VSJ250-D VSJ250-G VSJ400-D VSJ400-G

对应夹紧器 

重量 

※6弹簧销 
起吊用螺纹 
安装螺栓 
倒角 

 AL
 AK
 AJ
 （AH）
 （AG）
 （AF）
 AE
 AD
 AC
 AB

※8 AA
 L
 K
 J
 H
 G
 F
 C
 B
 A

型号 

靠近的值进行加工。＋0.010的尺寸公差的上限AA±0.010 有变形的疑虑时、请以安装孔加工尺寸   
套托盘会产生变形。VSJ、安装)托盘的厚度薄、材质为铝等(托盘的刚性较弱时 ※8. 

上。T-MG)/V(VS上，也可以用在直导销T-MD)/V(VS即可用在锥销(VSJ-F)上，通用套T-MG)/V(VS只可用在直导销(VSJ-G)直导套 ※7. 
套附带弹簧销。VSJ-C只有 ※6. 

的尺寸。VSJ-F内是表示 ※5. （　）注意事项

动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

VSJmodel  法兰式套　托盘快换系统
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阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

 ( )

 ( )

VSB

VSJ

JVC0201-H-□

JVD0201-H-SB□-□

JVE0301-H-□

JVF0301-H-SB□-□

JVF0301-H-SJ□-□

JVE0301-H-□

JVD0201-H-SJ□-□

JVC0201-H-□

PH(R)释放油压

喷气清洁

VS夹紧器

气压源

μm５
气压源

着座确认用气压

空气传感器

着座确认用

PA
５μｍ

快插接头

油压单元CV

手动切换阀

泵-V□AB

参考回路例

夹紧器VS

夹紧器VS

套

套调整垫片
VZ-VSC

→ P.1515～P.1522

→ P.1467、 P.1491

JVE/JVF、JVC/JVDmodel

使用图像

外形紧凑，在狭小的空间也可设置。

联结器的对接行程极短，易于实现自动化。

油压／气压／冷却液自动联结器

BGC/BGD、BGE/BGFmodel

使用图像

能消减不必要的回路设备，并能在分离时关闭油压源。

次侧实现完全保压。2对联结器

无泄漏自动联接器即使在供给油压加压后分离联结器也能够通过无泄漏保压机构

油压无泄漏自动联接器

 
的空气压力下输出的油压。0.3～0.5MPa输出油压是指该单元在1.  ※

1. 输出油压计算公式•输出油量请参照AB/AC性能曲线图

注意事项

一般液压油ISO-VG-32粘度等级的ISO相当于      
0 ～ 70  

1.1ℓ)实际使用量  2ℓ(
0.4  

 2.4～4.3 3.9～7.0 6.0～11.0
□ AB5000-V□ AB4000-V□ AB3000-V
□□-0-B50CV2 □□-0-40CV2B □□ CV2B30-0-

使用流体

使用温度

油箱容量

空气消耗量

※1 输出油压

所搭载泵的型号

℃
ℓ

/min3Nm
MPa

CVmodel

参考使用图像

由于体积紧凑，所以设置很容易。

。)油压供给•油压释放(回路控制1通过开•关气压就可以实现

型号

只需供给工厂内的压缩空气就可以简单获取所需油压。

液压单元

关联产品介绍

自动联接器

无泄漏

压力
供给

托盘底面

无需联接器

油压源分离，也能过夹紧工件

通过无泄漏保压机构能保证即使与

)装卡侧 (机外侧
)加工侧 (机内侧

CV・BGC/BGD・BGE/BGF・JVC/JVD・JVE/JVFmodel  动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列
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 ( )

 ( )

VSB

VSJ

JVC0201-H-□

JVD0201-H-SB□-□

JVE0301-H-□

JVF0301-H-SB□-□

JVF0301-H-SJ□-□

JVE0301-H-□

JVD0201-H-SJ□-□

JVC0201-H-□

PH(R)释放油压

喷气清洁

VS夹紧器

气压源

μm５
气压源

着座确认用气压

空气传感器

着座确认用

PA
５μｍ

快插接头

油压单元CV

手动切换阀

泵-V□AB

参考回路例

夹紧器VS

夹紧器VS

套

套调整垫片
VZ-VSC

JVE/JVF、JVC/JVDmodel

使用图像

外形紧凑，在狭小的空间也可设置。

联结器的对接行程极短，易于实现自动化。

油压／气压／冷却液自动联结器

BGC/BGD、BGE/BGFmodel

使用图像

油压无泄漏自动联接器

。)页1669第 (性能曲线图AB/AC输出油压计算公式•输出油量请参照1.  
的空气压力下输出的油压。0.3～0.5MPa输出油压是指该单元在1.  ※注意事项

一般液压油ISO-VG-32粘度等级的ISO相当于      
0 ～ 70  

1.1ℓ)实际使用量  2ℓ(
0.4  

 2.4～4.3 3.9～7.0 6.0～11.0
□ AB5000-V□ AB4000-V□ AB3000-V
□□-0-B50CV2 □□-0-40CV2B □□ CV2B30-0-

使用流体

使用温度

油箱容量

空气消耗量

※1 输出油压

所搭载泵的型号

型号

℃
ℓ

/min3Nm
MPa

CVmodel

参考使用图像

页。1643请参照第)详细(规格

由于体积紧凑，所以设置很容易。

。)油压供给•油压释放(回路控制1通过开•关气压就可以实现

只需供给工厂内的压缩空气就可以简单获取所需油压。

→ P.1643
液压单元

关联产品介绍

自动联接器

无泄漏

压力
供给

托盘底面

无需联接器

油压源分离，也能过夹紧工件

通过无泄漏保压机构能保证即使与

)装卡侧 (机外侧
)加工侧 (机内侧

CV・BGC/BGD・BGE/BGF・JVC/JVD・JVE/JVFmodel  动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

关联产品　托盘快换系统

1305 44

对联结器2次侧实现完全保压。

能消减不必要的回路设备，并能在分离时关闭油压源。

无泄漏自动联接器即使在供给油压加压后分离联结器也能够通过无泄漏保压机构



阀·自动对接接头
液压单元

涨紧下拉式夹紧器
SFB/SFC

旋转式夹紧器
LHA
LHC
LHD
LHS
LHV
LHW
LG/LT
LGV

TLA-2
TLV-2

TLB-2
TLA-1

杠杆式夹紧器
LKA
LKC
LKK
LKV
LKW
LJ/LM
LJV
TMV-2
TMA-2
TMA-1
LFA/LFW

侧向夹紧器

LLW
LLV

直线夹紧器

紧凑型夹紧器
LL/LLR/LLU
DP
DR
DS
DT

速度控制阀
BZL
BZT
BZX/JZG

扩径定位销

VFL/VFM
VFH

VFJ/VFK

FP/FQ
钢球锁紧式下拉夹紧器

VFP
定位缸

FVA/FVC/FVD
对心夹钳

DWA/DWB
定制弹簧式夹紧器

BZS

单动

单动

复动
复动
复动
复动

复动
复动

复动
复动
复动
复动
单动

复动
复动

复动

支撑器
LD

DBA/DBC
方型直线夹紧器

托盘快换系统
VS/VT

VS
-

VS0040
VS0060
VS0100

VS0250
VS0400

VT
-

VT0060
VT0100
VT0160

-
-

VSB
VSB020

VSB100
VSB160

VSB400
-
-

VSJ
VSJ020

VSJ100
VSJ160
VSJ250

-
-

M4×0.7

M6
M8

M12
M16

(N･m)
3.2

10
25

80
200

VSB
VSJ

 VS0020 VS0040 VS0060 VS0100 VS0160 VS0250 VS0400
(mm)

VSB
VSJ

 VT0040 VT0060 VT0100 VT0160
(mm)

导向销

)根(2

以下0.2mm

以
上

10
m
m

组合使用时。

)VSB/VSJ-F(为使夹具托盘可以旋转，将定位夹紧器和通用套

组合使用时。

)VSB/VSJ-C(及削边套)VSB/VSJ-D(个锥套1个定位夹紧器与2

 请设置其他导向装置。

 能起到定位夹紧器的保护作用。如下图所示，不使用导向套时，

的组合使用，(VSB/VSJ-G)和导向套)VS/VT-G(导向夹紧器 ● 

，则应另行设置导向机构。(VSB/VSJ-G)如果不使用导向套) 6

粗导销

)复动夹紧器T(V P 容许尺寸

 21.5 24 25.5 31.5
 13 13.5 15 19

套

套

型号

 P容许尺寸 P容许尺寸

套时VSJ使用

)单动弹簧夹紧器S (V P 容许尺寸

套时VSB使用

 21.5 21.5 25 27.5 33.5 42.5 51.5
 13 13 14.5 17 21 27 33

套

套

型号

预夹紧机构

削边套
锥销

锥套
锥销

倾斜力矩
负荷

着座

形密封圈U
注意方向

套型号

50

6.3

紧固力矩

M10

M5×0.8

名称

安装螺栓

VSJ400

VSJ060

VSB250

VSB060

-

VT0040

VS0160

VS0020

夹紧器型号

型垫圈安装于安装孔上。U 按照下图所示方向将

形密封圈的安装，请在安装本体前，U的)器夹紧弹簧VS (关于 ● 

紧固时请注意保证设备的水平状态，避免发生倾斜。 

 进行安装。

，并按照下表的紧固力矩12.9)强度等级(请使用附带的安装螺栓 ● 

设备安装) 2

，选用适当的液压油。)页5172第(请参照“液压油一览表” ● 

确认液压油 ) 1

安装施工方面的注意事项●  

平行销、空心螺栓等

出厂保护套

起吊用螺栓

出厂保护环

出厂保护环

组件VSB

着座面

(VZ)水平调整垫片

以
下

0.
00
3

页。1725通用注意事项请参照第※ 
质量保证・  保养 /检查・       操作方面的注意事项・ 
夹紧器的速度控制回路及注意事项・  液压油一览表      ・ 安装施工方面的注意事项・ 

粗导向

)根(2

搬出。入/等机构以确保夹具托盘水平搬)向／销粗导( 请设置导向销

 致定位夹紧器及套的破损。

，会导)时尤其是搬出(搬出入/ 如果在夹具托盘倾斜的状态下搬

搬出时，托盘切勿倾斜。入/夹具托盘搬 ● 

 搬入夹具托盘。

等故障。推荐设置粗导销，以确保在容许偏心量范围内 精度恶化

的着座面产生接触或碰撞，造成定位(VSB/VSJ-D)与套 夹紧器

如果在超出容许偏心量的状态下搬入夹具托盘，就会导致定位 ● 

粗导销的设置) 5

产生的力矩问题。 

将夹紧器和套配置在一直线上时，推荐另行设置着座面以应对负载 ● 

着座面的设置) 4

需要以其他姿势使用托盘时，请另行咨询。 ● 

以内。10％选用产品夹紧力的 

使用时，工件或夹具板的重量应为所)式壁挂(托盘以垂直姿势 ● 

超出产品的提升力以及最大承载重量。 

使用时，工件或夹具板的重量不准)置水平设(托盘以水平姿势 ● 

应定期进行检查定位精度，如超出容许范围，请进行产品的更换。 

使用，会导致内部滑动部位产生偏磨损。)式壁挂(以垂直姿势 ● 

定装置。 

释放时工件或夹具板用可能会落下的情况下，请在外部设置临时固 ● 

 

 如在浮起状态下夹紧有可能会导致设备损坏。

 或倾斜现象。

在进行工件或夹具板等的装卡时，请防止工件或夹具板出现浮起 ● 

使用托盘时。)壁挂式(垂直姿势) 3

  

在设计油压回路时，请认真阅读“夹紧器的速度控制回路和注意事 
   项”，合理设计油压回路。回路设计错误有可   能会导致机械

设备的误动作、破损等故障。

● 喷气清洁用气压回路推荐使用φ6mm 以上的通路。

● 

设计回路时的注意事项) 2

使用前请确认各产品的规格。 ● 

确认规格) 1

设计方面的注意事项●  

注意事项

再次将套、调整用垫片装入夹具板，并进行水平度的确认。 ④ 

以内。±0.003mm 精度调整到

水平高低不平时，将套拆下，取出调整垫片进行研磨，使之水平 ③ 

测量各个套着座面的水平状态。 ② 

 矩进行紧固。

按照先装水平调整用垫片、后装套的顺序进行组装，并按规定力 ① 

)以内：±0.003mm水平调整精度的推荐值为 (

 水平调整。

将各式套装入夹具板时，请按照下述步骤对各个套的着座面进行 ● 

套着座面的水平调整 5）VSB

 零部件的散落，以至无法修复。

 保护环即从夹具上拆卸夹紧器时，会在弹簧力的作用下造成内部

从夹具上拆卸夹紧器时，请先给带上出厂保护环。如果未带上出厂 ● 

 

请妥善保管出厂保护环，以备夹紧器拆卸时使用。 ● 

)取保护环时，请供给释放油压。(  请取下保护环后再行使用。

产品出厂时均安装有出厂保护环。托盘快换夹紧器安装于夹具上后， ● 

出厂保护环的作用是为了防止夹紧器单体时零件的分离。 ● 

)单动夹紧器VS仅(】重要【出厂保护环 4) 

 行销对螺纹采取保护措施。

为了防止起吊用螺栓损坏安装螺纹的端面，请按下图所示，使用平 ● 

请利用起吊用螺纹，在保持设备平行的状态下进行拆卸。 ● 

 关闭释放油压，使单动夹紧器处于夹紧状态。 ● 

 安装出厂保护环。 ● 

  供给释放油压，使单动夹紧器处于释放状态。 ● 

)器夹紧单动VS仅 (设备的拆卸 3) 

VS/VTmodel  动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

LDD
TND
TC
TNC

LC
LCW

单动

单动

动复

动复

单动

动复

动复

直线夹紧器/

LSA/LSE

附件
手动设备

高能力系列

注意事项・其他

液压系列

气动系列

45 1308



VS
-

VS0040
VS0060
VS0100

VS0250
VS0400

VT
-

VT0060
VT0100
VT0160

-
-

VSB
VSB020

VSB100
VSB160

VSB400
-
-

VSJ
VSJ020

VSJ100
VSJ160
VSJ250

-
-

M4×0.7

M6
M8

M12
M16

(N･m)
3.2

10
25

80
200

VSB
VSJ

 VS0020 VS0040 VS0060 VS0100 VS0160 VS0250 VS0400
(mm)

VSB
VSJ

 VT0040 VT0060 VT0100 VT0160
(mm)

导向销

)根(2

以下0.2mm

以
上

10
m
m

组合使用时。

)VSB/VSJ-F(为使夹具托盘可以旋转，将定位夹紧器和通用套

组合使用时。

)VSB/VSJ-C(及削边套)VSB/VSJ-D(个锥套1个定位夹紧器与2

 请设置其他导向装置。

 能起到定位夹紧器的保护作用。如下图所示，不使用导向套时，

的组合使用，(VSB/VSJ-G)和导向套)VS/VT-G(导向夹紧器 ● 

，则应另行设置导向机构。(VSB/VSJ-G)如果不使用导向套) 6

粗导销

)复动夹紧器T(V P 容许尺寸

 21.5 24 25.5 31.5
 13 13.5 15 19

套

套

型号

 P容许尺寸 P容许尺寸

套时VSJ使用

)单动弹簧夹紧器S (V P 容许尺寸

套时VSB使用

 21.5 21.5 25 27.5 33.5 42.5 51.5
 13 13 14.5 17 21 27 33

套

套

型号

预夹紧机构

削边套
锥销

锥套
锥销

倾斜力矩
负荷

着座

形密封圈U
注意方向

套型号

50

6.3

紧固力矩

M10

M5×0.8

名称

安装螺栓

VSJ400

VSJ060

VSB250

VSB060

-

VT0040

VS0160

VS0020

夹紧器型号

型垫圈安装于安装孔上。U 按照下图所示方向将

形密封圈的安装，请在安装本体前，U的)器夹紧弹簧VS (关于 ● 

紧固时请注意保证设备的水平状态，避免发生倾斜。 

 进行安装。

，并按照下表的紧固力矩12.9)强度等级(请使用附带的安装螺栓 ● 

设备安装) 2

  

确认液压油 ) 

● 请参照“液压油一览表”，选用适当的液压油。

1

安装施工方面的注意事项●  

平行销、空心螺栓等

出厂保护套

起吊用螺栓

出厂保护环

出厂保护环

组件VSB

着座面

(VZ)水平调整垫片

以
下

0.
00
3

粗导向

)根(2

搬出。入/等机构以确保夹具托盘水平搬)向／销粗导( 请设置导向销

 致定位夹紧器及套的破损。

，会导)时尤其是搬出(搬出入/ 如果在夹具托盘倾斜的状态下搬

搬出时，托盘切勿倾斜。入/夹具托盘搬 ● 

 搬入夹具托盘。

等故障。推荐设置粗导销，以确保在容许偏心量范围内 精度恶化

的着座面产生接触或碰撞，造成定位(VSB/VSJ-D)与套 夹紧器

如果在超出容许偏心量的状态下搬入夹具托盘，就会导致定位 ● 

粗导销的设置) 5

产生的力矩问题。 

将夹紧器和套配置在一直线上时，推荐另行设置着座面以应对负载 ● 

着座面的设置) 4

需要以其他姿势使用托盘时，请另行咨询。 ● 

以内。10％选用产品夹紧力的 

使用时，工件或夹具板的重量应为所)式壁挂(托盘以垂直姿势 ● 

超出产品的提升力以及最大承载重量。 

使用时，工件或夹具板的重量不准)置水平设(托盘以水平姿势 ● 

应定期进行检查定位精度，如超出容许范围，请进行产品的更换。 

使用，会导致内部滑动部位产生偏磨损。)式壁挂(以垂直姿势 ● 

定装置。 

释放时工件或夹具板用可能会落下的情况下，请在外部设置临时固 ● 

 

 如在浮起状态下夹紧有可能会导致设备损坏。

 或倾斜现象。

在进行工件或夹具板等的装卡时，请防止工件或夹具板出现浮起 ● 

使用托盘时。)壁挂式(垂直姿势) 3

以上的通路。mm6φ喷气清洁用气压回路推荐使用 ● 

   能会导致机械设备的误动作、破损等故障。

，合理设计油压回路。回路设计错误有可)页6172第请参照(   项”

在设计油压回路时，请认真阅读“夹紧器的速度控制回路和注意事 ● 

设计回路时的注意事项) 2

使用前请确认各产品的规格。 ● 

确认规格) 1

设计方面的注意事项●  

注意事项

再次将套、调整用垫片装入夹具板，并进行水平度的确认。 ④ 

以内。±0.003mm 精度调整到

水平高低不平时，将套拆下，取出调整垫片进行研磨，使之水平 ③ 

测量各个套着座面的水平状态。 ② 

 矩进行紧固。

按照先装水平调整用垫片、后装套的顺序进行组装，并按规定力 ① 

)以内：±0.003mm水平调整精度的推荐值为 (

 水平调整。

将各式套装入夹具板时，请按照下述步骤对各个套的着座面进行 ● 

套着座面的水平调整 5）VSB

 零部件的散落，以至无法修复。

 保护环即从夹具上拆卸夹紧器时，会在弹簧力的作用下造成内部

从夹具上拆卸夹紧器时，请先给带上出厂保护环。如果未带上出厂 ● 

 

请妥善保管出厂保护环，以备夹紧器拆卸时使用。 ● 

)取保护环时，请供给释放油压。(  请取下保护环后再行使用。

产品出厂时均安装有出厂保护环。托盘快换夹紧器安装于夹具上后， ● 

出厂保护环的作用是为了防止夹紧器单体时零件的分离。 ● 

)单动夹紧器VS仅(】重要【出厂保护环 4) 

 行销对螺纹采取保护措施。

为了防止起吊用螺栓损坏安装螺纹的端面，请按下图所示，使用平 ● 

请利用起吊用螺纹，在保持设备平行的状态下进行拆卸。 ● 

 关闭释放油压，使单动夹紧器处于夹紧状态。 ● 

 安装出厂保护环。 ● 

  供给释放油压，使单动夹紧器处于释放状态。 ● 

)器夹紧单动VS仅 (设备的拆卸 3) 

VS/VTmodel  注意事项　托盘快换系统 动作原理

应用事例
型号表示 能力曲线图 外形尺寸 关联机器 注意事项

全般

托盘快换系统

1307 46



阀·自动对接接头
液压单元

标示更改通知

液压夹紧器的
速度控制回路

注意事项

(液压系列)

液压油一览表

操作方面的注意事项

保养、检查

质量保证

索引

按型号检索

公司介绍

销售网点

公司概要

商品系列

沿革

 不正常 (脉动或停止动作 )，或导致释放时间异常得长。因此，

 请使用内置单向阀的流量调整阀，只对锁紧动作时的流量进行控制。

 另外，对动作速度有限制的夹紧器 (旋转夹紧器、小型外螺纹式单动

 夹紧器等 ) 进行控制时，请尽可能在每个夹紧器上均设置流量调整阀。

 如果在释放时，因释放动作方向存在负载而可能导致夹紧器受损，

   请使用内置单向阀的流量调整阀，对释放侧的流量也进行控制。

   (旋转夹紧器释放时压板重量负载对夹紧器的影响也属于这种情况

　　

供给油量调整阀

顺序阀

！ 如果回路设计有误，将造成装置的误动作和损坏，故设计前一定要考虑周全。

控制夹紧器动作速度的回路，请在油压回路设计之际注意以下要领。　

)可两处均(

Ｗ

释放侧的流量控制

系统将无法动作，务请充分注意。 

确认压力开关的系统中，当回路内压上升并超过设定压力时， 

的供油量，可防止回路内压升高。尤其是在设有顺序阀或动作 

可能会出现回路内压上升的现象。用流量调节阀预先减少夹紧器 

在回油节流回路的情况下，受供油量的影响，夹紧器动作过程中 ② 

后单动夹紧器才动作的现象。 

但是，通向油箱的管路存在背压时，可能会出现复动夹紧器动作 

 ○设法避免复动夹紧器控制回路的影响。

○将控制回路各自分开。 

同时使用单动夹紧器和复动夹紧器时请参考下示回路。 

的异常得长。 

否则，可能会导致单动夹紧器的释放动作不正常或释放动作时间 

同一回路中进行速度控制。 

在同时使用复动夹紧器和单动夹紧器的系统中，原则上不要在 ① 

时请考虑以下因素。 

但是，采用回油节流回路进行速度控制时，在设计液压回路 

)TTAV/TMV/TLA/TMB/TLA /TLE /LSE /LK(【进油节流回路】　　

)除外TTAV/TMV/TLA/TMB/TLA /TLE /LSE /LK(【回油节流回路】　　

 产生异常高压导致 夹紧器漏油或损坏。

上选用回油节流，会使回路内TA、TTMV、TLV、TMA、TLB、TLA在 

页。958请参照LSE页 ,75请参照LKE有关  

。请将夹紧侧和释放侧均设置为进油节流回路 

进行速度控制时，TTA、TMV、TLV、TMA、TLB、TLA、LSE、LKE但是，对 

 影响而难以实施控制速度。

 采用进油节流回路进行速度控制时，易受油压回路中混入空气的

时，请将夹紧侧和释放侧都设置为回油节流回路。)外 除

TTAV/TMV/TLA/TMB/TLA /TLE /LSE /LK(对复动夹紧器进行速度控制 

复动夹紧器的速度控制回路 ● 

)。

 弹簧复位式单动夹紧器如果释放时的回路流量太小，将引起释放动作

单动夹紧器的速度控制回路 ● 

夹紧器的速度控制回路及注意事项●  
ISO-VG-32 粘度等级ISO

注意事项 表中所列产品在日本以外可能不易买到，购买时请直接与生产厂家联系。

Mobil DTE 24 Light
Cosmo New Mighty Super 32
Super Mulpus DX 32
Daphne Super Multi Oil 32
Morlina S2 B 32
多用途通用油

Hyspin AWS 32
Hydol AW-32
Mobil DTE 24

Cosmo Hydro AW32
Super Hyrando 32

Daphne Hydraulic Fluid 32
Tellus S2 M 32
耐用工作油厂 商 名 称

Castrol
Matsumura Oil
ExxonMobil
Cosmo Oil
JX Nippon Oil & Energy
Idemitsu Kosan
Showa Shell Sekiyu

液压油一览表●  

松动检查和加固。 

机器安装之初，螺母的夹紧力会因初期磨合而降低。请适时进行 ● 

松动检查和紧固) 5

)。附近设置排气阀 

板式配管时，请在油压回路的最上端(效果会更佳。 

如在油压回路的最上端以及最末端附近进行排气作业， ⑤ 

将空气排净后拧紧管接头螺母。 ④ 

请左右摇动配管，使配管连接部位松动，排出混入空气的液压油。 ③ 

请将离夹紧器、支撑器最近的配管接头的螺母再旋松一圈。 ② 

以下。2MPa请将油压回路的供油压力调整到 ① 

 按照以下顺序进行排气作业。

 配管施工结束后，或者因泵的油箱变空而造成空气进入时，务请

 异常得长。

若在油压回路内混有大量空气的状态下投入使用，动作时间将会 ● 

排净油压回路内的空气) 4

混入机器内部。 

配管施工时，请清洁作业环境，采取正确的施工方法，以免异物 ● 

残留在回路内的密封胶带头会导致漏油或动作不正常等故障。 ● 

个螺纹牙。1 ~ 2缠绕时请留出接头顶部 ● 

密封胶带的缠绕方法) 3

和配管的功能。 

除部分阀门外，本公司产品不具备防止异物、杂物混入油压系统 ● 

回路中的异物或切削屑等会导致漏油或动作不良。 ● 

使用。 

配管、管接头、配件上的油孔等部位必须彻底清洁干净方可投入 ● 

配管前的处置) 2

务请参照“液压油一览表”，选用适当的液压油。 ● 

使用流体的确认1) 

)油压系列通用( 安装施工方面的注意事项●  

注意事项

液压油一览表 操作方面的注意事项 质量保证保养、检查
回路及注意事项

夹紧器的速度控制

)液压系列通用事项(
安装施工方面的注意事项

安装施工方面的注意事项
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 不正常 (脉动或停止动作 )，或导致释放时间异常得长。因此，

 请使用内置单向阀的流量调整阀，只对锁紧动作时的流量进行控制。

 另外，对动作速度有限制的夹紧器 (旋转夹紧器、小型外螺纹式单动

 夹紧器等 ) 进行控制时，请尽可能在每个夹紧器上均设置流量调整阀。

 如果在释放时，因释放动作方向存在负载而可能导致夹紧器受损，

   请使用内置单向阀的流量调整阀，对释放侧的流量也进行控制。

   (旋转夹紧器释放时压板重量负载对夹紧器的影响也属于这种情况

　　

供给油量调整阀

顺序阀

！ 如果回路设计有误，将造成装置的误动作和损坏，故设计前一定要考虑周全。

控制夹紧器动作速度的回路，请在油压回路设计之际注意以下要领。　

)可两处均(

Ｗ

释放侧的流量控制

系统将无法动作，务请充分注意。 

确认压力开关的系统中，当回路内压上升并超过设定压力时， 

的供油量，可防止回路内压升高。尤其是在设有顺序阀或动作 

可能会出现回路内压上升的现象。用流量调节阀预先减少夹紧器 

在回油节流回路的情况下，受供油量的影响，夹紧器动作过程中 ② 

后单动夹紧器才动作的现象。 

但是，通向油箱的管路存在背压时，可能会出现复动夹紧器动作 

 ○设法避免复动夹紧器控制回路的影响。

○将控制回路各自分开。 

同时使用单动夹紧器和复动夹紧器时请参考下示回路。 

的异常得长。 

否则，可能会导致单动夹紧器的释放动作不正常或释放动作时间 

同一回路中进行速度控制。 

在同时使用复动夹紧器和单动夹紧器的系统中，原则上不要在 ① 

时请考虑以下因素。 

但是，采用回油节流回路进行速度控制时，在设计液压回路 

)TTAV/TMV/TLA/TMB/TLA /TLE /LSE /LK(【进油节流回路】　　

)除外TTAV/TMV/TLA/TMB/TLA /TLE /LSE /LK(【回油节流回路】　　

 

 

 

 

 影响而难以实施控制速度。

 采用进油节流回路进行速度控制时，易受油压回路中混入空气的

时，请将夹紧侧和释放侧都设置为回油节流回路。)外

但是，对 LKE、LSE、TLA、TLB、TMA、TLV、TMV、TTA进行速度控制时，

请将夹紧侧和释放侧均设置为进油节流回路。

在 TLA、TLB、TMA、TLV、TMV、TTA上选用回油节流，会使回路内

 产生异常高压导致夹紧器漏油或损坏。

 除

TTAV/TMV/TLA/TMB/TLA /TLE /LSE /LK(对复动夹紧器进行速度控制 

复动夹紧器的速度控制回路 ● 

)。

 弹簧复位式单动夹紧器如果释放时的回路流量太小，将引起释放动作

单动夹紧器的速度控制回路 ● 

夹紧器的速度控制回路及注意事项●  
ISO-VG-32 粘度等级ISO

注意事项 表中所列产品在日本以外可能不易买到，购买时请直接与生产厂家联系。

Mobil DTE 24 Light
Cosmo New Mighty Super 32
Super Mulpus DX 32
Daphne Super Multi Oil 32
Morlina S2 B 32
多用途通用油

Hyspin AWS 32
Hydol AW-32
Mobil DTE 24

Cosmo Hydro AW32
Super Hyrando 32

Daphne Hydraulic Fluid 32
Tellus S2 M 32
耐用工作油厂 商 名 称

Castrol
Matsumura Oil
ExxonMobil
Cosmo Oil
JX Nippon Oil & Energy
Idemitsu Kosan
Showa Shell Sekiyu

液压油一览表●  

松动检查和加固。 

机器安装之初，螺母的夹紧力会因初期磨合而降低。请适时进行 ● 

松动检查和紧固) 5

)。附近设置排气阀 

板式配管时，请在油压回路的最上端(效果会更佳。 

如在油压回路的最上端以及最末端附近进行排气作业， ⑤ 

将空气排净后拧紧管接头螺母。 ④ 

请左右摇动配管，使配管连接部位松动，排出混入空气的液压油。 ③ 

请将离夹紧器、支撑器最近的配管接头的螺母再旋松一圈。 ② 

以下。2MPa请将油压回路的供油压力调整到 ① 

 按照以下顺序进行排气作业。

 配管施工结束后，或者因泵的油箱变空而造成空气进入时，务请

 异常得长。

若在油压回路内混有大量空气的状态下投入使用，动作时间将会 ● 

排净油压回路内的空气) 4

混入机器内部。 

配管施工时，请清洁作业环境，采取正确的施工方法，以免异物 ● 

残留在回路内的密封胶带头会导致漏油或动作不正常等故障。 ● 

个螺纹牙。1 ~ 2缠绕时请留出接头顶部 ● 

密封胶带的缠绕方法) 3

和配管的功能。 

除部分阀门外，本公司产品不具备防止异物、杂物混入油压系统 ● 

回路中的异物或切削屑等会导致漏油或动作不良。 ● 

使用。 

配管、管接头、配件上的油孔等部位必须彻底清洁干净方可投入 ● 

配管前的处置) 2

务请参照“液压油一览表”，选用适当的液压油。 ● 

使用流体的确认1) 

)油压系列通用( 安装施工方面的注意事项●  

注意事项

液压油一览表 操作方面的注意事项 质量保证保养、检查
回路及注意事项

夹紧器的速度控制

)液压系列通用事项(
安装施工方面的注意事项

注意事项
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阀·自动对接接头
液压单元

液压夹紧器的
速度控制回路

注意事项

(液压系列)

液压油一览表

保养、检查

质量保证

标示更改通知

索引

按型号检索

公司介绍

销售网点

公司概要

商品系列

沿革

保养、检查●  操作方面的注意事项●  

本产品的解体大修作业请委托本公司。) 9

请将本产品放置在阴凉干燥处进行保管。) 8

特别是长期闲置后重新启用时，更应对动作状况进行检查确认。 ● 

请检查确认装置有无异音，动作是否正常、顺畅。) 7

请检查确认液压油是否存在老化现象。) 6

并应及时加固。 

有无松动现象，器请定期检查配管•安装螺栓•螺母•固定环•夹紧) 5

回路中会混入空气，故请定期对回路进行排气处理。 

采用自动对接方式长期进行油压的供给与分离时，) 4

   不良，动作不正常，漏油等故障。

如果在定位设备的表面附有污物的状态下使用，会导致定位精度 ● 

 等往往难以去除，所以在安装前应认真确认工件、托盘上确无异物。

 能有效清除切削屑和冷却液。但是，粘附的切削屑或粘性冷却液

，)构空气清洁机(构内置有清洁机)除外VXFE/VXX/VP/(VF备定位设 ● 

。)面着座、锥形基准面(面的各基准) VWH/VWM/VWK/VX/VXE/VXF

VS/VT/VFH/VFL/VFM/VFJ/VFK/VFP/WVS/(备应定期清扫定位设) 3

漏油等故障。 

在表面附有污物的状态下使用会损伤密封材料，导致动作不正常、 ● 

请定期对活塞杆、柱塞周围进行清扫。) 2

重新启动机械设备前应认真确认螺栓等连接部位有无异常现象。 ● 

油压•气压回路的压力为零后方可进行拆卸作业。 

落措施和防止误动作等措施，同时应切断压力源和电源，确认 

拆卸装置时，必须认真确认是否已对被驱动物体采取了防止坠 ● 

拆卸设备时必须切断压力源) 1

方也概不负责。 

若擅自对本产品进行解体或改造，即使在质保期内发生问题厂 ● 

请勿擅自对本产品进行解体或改造。) 4

伤或其他人身伤害。　 

为防止造成人身伤害，严禁接触动作中的夹紧器。否则会导致手指夹) 3

重新启动机械装置前应认真确认螺栓等连接部位有无异常。　 ④ 

后再进行拆卸作业。 

严禁对刚停止运转的设备进行拆卸作业，必须等到设备完全降温 ③ 

拆卸作业。 

切断压力源和电源，确定油压•气压回路的压力为零后方可进行 

拆卸机器设备时，应确认是否已落实了上述安全措施，同时应 ② 

被驱动物体采取了防止坠落措施和防止误动作等措施。 

对机械设备和装置进行检查、维护前，必须认真确认是否已对 ① 

在安全措施尚未落实的情况下，严禁操作、拆卸机械设备。) 2

机械设备和装置，并对其进行维护保养。 

请指派具备丰富知识和经验的员工操作使用液压／气动装置的 ● 

请指派具备丰富知识和专业经验的员工操作使用液压装置。1) 

质量保证●  

 另外，因本公司产品故障造成的间接损失不在质保范围之内。

)橡胶、塑料、密封材料以及部分电器部件等 (

因磨损、老化发生的备件费用或更换费用。 ⑦ 

其他非本公司的责任造成的故障，例如自然灾害等引起的故障。 ⑥ 

   而造成的故障。

自行进行改造、修理，或未经本公司同意擅自进行改造、修理 ⑤ 

非本公司产品质量方面的原因造成的故障。 ④ 

)包括第三方的不当行为造成的损坏等。 (

因用户不适当使用和操作而造成故障时。 ③ 

因操作人员的判断失误、使用不当造成的故障。 ② 

没有按规定条款进行定期检查及维护时。 ① 

   围之内。

 但是下记事项，因使用方管理不善而出现故障时，不属保修范

   负责进行故障部分的更换或修理。

保修期间因本公司的责任发生的故障或不良现象，均由本公司 ● 

保修范围) 2

   的较短一方为准。

年内1年半，或者开始使用后1产品的保修期是从本厂发货后 ● 

保修期1) 

注意事项

)液压系列通用事项(
安装施工方面的注意事项

液压油一览表 操作方面的注意事项 质量保证保养、检查
回路及注意事项

夹紧器的速度控制

操作方面的注意事项
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保养、检查●  操作方面的注意事项●  

本产品的解体大修作业请委托本公司。) 9

请将本产品放置在阴凉干燥处进行保管。) 8

特别是长期闲置后重新启用时，更应对动作状况进行检查确认。 ● 

请检查确认装置有无异音，动作是否正常、顺畅。) 7

请检查确认液压油是否存在老化现象。) 6

并应及时加固。 

有无松动现象，器请定期检查配管•安装螺栓•螺母•固定环•夹紧) 5

回路中会混入空气，故请定期对回路进行排气处理。 

采用自动对接方式长期进行油压的供给与分离时，) 4

   不良，动作不正常，漏油等故障。

如果在定位设备的表面附有污物的状态下使用，会导致定位精度 ● 

 等往往难以去除，所以在安装前应认真确认工件、托盘上确无异物。

 能有效清除切削屑和冷却液。但是，粘附的切削屑或粘性冷却液

，)构空气清洁机(构内置有清洁机)除外VXFE/VXX/VP/(VF备定位设 ● 

。)面着座、锥形基准面(面的各基准) VWH/VWM/VWK/VX/VXE/VXF

VS/VT/VFH/VFL/VFM/VFJ/VFK/VFP/WVS/(备应定期清扫定位设) 3

漏油等故障。 

在表面附有污物的状态下使用会损伤密封材料，导致动作不正常、 ● 

请定期对活塞杆、柱塞周围进行清扫。) 2

重新启动机械设备前应认真确认螺栓等连接部位有无异常现象。 ● 

油压•气压回路的压力为零后方可进行拆卸作业。 

落措施和防止误动作等措施，同时应切断压力源和电源，确认 

拆卸装置时，必须认真确认是否已对被驱动物体采取了防止坠 ● 

拆卸设备时必须切断压力源) 1

方也概不负责。 

若擅自对本产品进行解体或改造，即使在质保期内发生问题厂 ● 

请勿擅自对本产品进行解体或改造。) 4

伤或其他人身伤害。　 

为防止造成人身伤害，严禁接触动作中的夹紧器。否则会导致手指夹) 3

重新启动机械装置前应认真确认螺栓等连接部位有无异常。　 ④ 

后再进行拆卸作业。 

严禁对刚停止运转的设备进行拆卸作业，必须等到设备完全降温 ③ 

拆卸作业。 

切断压力源和电源，确定油压•气压回路的压力为零后方可进行 

拆卸机器设备时，应确认是否已落实了上述安全措施，同时应 ② 

被驱动物体采取了防止坠落措施和防止误动作等措施。 

对机械设备和装置进行检查、维护前，必须认真确认是否已对 ① 

在安全措施尚未落实的情况下，严禁操作、拆卸机械设备。) 2

机械设备和装置，并对其进行维护保养。 

请指派具备丰富知识和经验的员工操作使用液压／气动装置的 ● 

请指派具备丰富知识和专业经验的员工操作使用液压装置。1) 

质量保证●  

 另外，因本公司产品故障造成的间接损失不在质保范围之内。

)橡胶、塑料、密封材料以及部分电器部件等 (

因磨损、老化发生的备件费用或更换费用。 ⑦ 

其他非本公司的责任造成的故障，例如自然灾害等引起的故障。 ⑥ 

   而造成的故障。

自行进行改造、修理，或未经本公司同意擅自进行改造、修理 ⑤ 

非本公司产品质量方面的原因造成的故障。 ④ 

)包括第三方的不当行为造成的损坏等。 (

因用户不适当使用和操作而造成故障时。 ③ 

因操作人员的判断失误、使用不当造成的故障。 ② 

没有按规定条款进行定期检查及维护时。 ① 

   围之内。

 但是下记事项，因使用方管理不善而出现故障时，不属保修范

   负责进行故障部分的更换或修理。

保修期间因本公司的责任发生的故障或不良现象，均由本公司 ● 

保修范围) 2

   的较短一方为准。

年内1年半，或者开始使用后1产品的保修期是从本厂发货后 ● 

保修期1) 

注意事项

)液压系列通用事项(
安装施工方面的注意事项

液压油一览表 操作方面的注意事项 质量保证保养、检查
回路及注意事项

夹紧器的速度控制
注意事项
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